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บทคัดย่อ 

โครงการออกแบบและพัฒนากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผ้า  โดย
เทคนิคการตัดต่อผา้ มีวัตถุประสงค์ 1)เพ่ือศึกษาข้อมูลการออกแบบและการตัดต่อผ้า 2)เพ่ือ
ออกแบบและพัฒนากระเป๋าอเนกประสงค์จากเศษผ้า  3)เพ่ือประเมินความพึงพอใจของ
กลุ่มเป้าหมายท่ีมีต่อกระเป๋าอเนกประสงค์ จากเศษผ้า กลุ่มตัวอย่างเป็นกลุ่มผู้บริโภคกลุ่ม 
Generation Y อายุระหว่าง 21-37 ปี จ  านวน 50 คน เก็บข้อมูลโดยใช้แบบสอบถามและแบบ
ประเมินความพงึพอใจ 

ผลการศึกษาพบว่า ผูต้อบแบบสอบถามส่วนใหญ่เป็นเพศชาย จ านวน 
26 คน รอ้ยละ 52.0 และมีช่วงอายุค่าเฉล่ียอยู่ท่ี 20-25 ปี ประกอบอาชีพนิสิต / นักศึกษา และ
รายไดเ้ฉล่ียอยู่ท่ี 15,001-20,000 บาท เหตผุลในการเลือกซือ้กระเป๋าคือความสวยงาม ทนัสมยั 
ประเภทกระเป๋าถุงผา้ (Tote) รอ้ยละ 32.2 กระเป๋าขนาดใหญ่ รอ้ยละ 54.9 คณุสมบตัิท่ีตอ้งการ 
คือสดุรูปทรง ขนาด และลวดลาย สีสนั ราคา รูปทรงท่ีตอ้งการรูปทรงส่ีเหล่ียมจตัรุสั / ผืนผา้ รอ้ย
ละ 86.0ลวดลายการตดัต่อผา้ท่ีตอ้งการ แบบ C รอ้ยละ 86.0 สีสนัท่ีตอ้งการ สีโทนเย็น รอ้ยละ 
90.0 รูปแบบท่ีตอ้งการ แบบ C รอ้ยละ 50.0 

ผลการวิจัยพบว่า ผูต้อบแบบประเมินความพึงพอใจ ความพึงพอใจใน
ดา้นความสวยงาม ตวักระเป๋าดา้นในไมเ่ปรอะเป้ือน มีรอย และตวักระเป๋าดา้นนอกไม่เปรอะเป้ือน 
มีรอย ระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด ค่าเฉล่ียอยู่ท่ี 4.56 ความพึงพอใจดา้นประโยชนใ์ช้สอย 
กระเป๋ามีความคงทน แข็งแรงในการใชง้าน ระดบัความพงึพอใจมากท่ีสดุ มีคา่เฉล่ีย 4.63 
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ABSTRACT 

Project to design and develop multi-purpose bags from fabric 
scraps By fabric editing techniques have a purpose 1) To study information on fabric 
design and editing. 2) To design and develop multi-purpose bags from fabric scraps. 3) 
To assess the target group's satisfaction with multi-purpose bags made from fabric 
scraps. The sample group was Generation Y consumers between the ages of 21-37 years, 
totaling 50 people, data were collected using questionnaires 

The results of the study found that The majority of respondents 
were male, 26  people, 52 .0  percent, and had an average age range of 20 -25  years, 
working as students / students and the average income is 15 ,001 -20 ,000  baht. The 
reason for choosing a bag is beauty, modernity, type of bag, cloth bag (Tote) 3 2 . 2 
percent, large bag 54.9 percent. The desired properties are the shape, size and pattern, 
color, price, desired shape. Square shape / 86.0% of fabric, desired fabric editing pattern, 
Type C, 86.0%, desired color, cool color, 90.0%, desired pattern, Type C, 50.0% 

The research results found that Satisfaction assessment 
respondent Satisfaction with beauty The inside of the bag is not fouled, has marks, and 
the outside of the bag is not fouled, has marks, and has the highest level of satisfaction. 
The average is 4 .56 , satisfaction with usability. The bag is durable. Strong in use Very 
satisfied level At the end, it had an average of 4.63 
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2.51  ขัน้ตอนการตดิซิป 37 
2.52  ขัน้ตอนการเย็บ (1) 37 
2.53  ขัน้ตอนการเย็บ (2) 38 
2.54  ขัน้ตอนการพลิกผา้ 38 
2.55 ขัน้ตอนการเย็บและชิน้งานส าเรจ็ 39 
2.56  ผา้ไหมอิตาลี (Italian Silk) 39 
2.57  ผา้ดบิ (Calico) 40 
2.58  หว่งตวั D 42 
2.59  คอหมา 42 
2.60  ตวัปรบัสายกระเป๋า 42 
2.61  หมดุตอก 43 
2.62  ซิป 43 
2.63  การใชสี้เดียว 45 
2.64  สีตา่งวรรณะ 46 
2.65  การใชสี้คูต่รงขา้ม 47 
2.66  สามสีตรงขา้มขา้งเคียง 47 
2.67  การใชสี้สามสีขา้งเคียง 47 
2.68  การใชสี้ท่ีอยู่ตรงขา้มกนั จ านวน 3 สีบนวงลอ้สี  48 
2.69  การใชสี้ท่ีอยู่ตรงขา้มกนั จ านวน 4 สีบนวงลอ้ 48 
2.70  ตวัอย่างสดัสว่น แสดงคา่เปอรเ์ซ็นตไ์ทลท่ี์ 5, 10, 90 และ 95 50 
2.71  ตวัอย่างสดัสว่นรา่งกายขณะเคล่ือนท่ี ในมมุมองดา้นขา้งและดา้นบน 50 
2.72  การหมนุควงของขอ้ตอ่นิว้ชี ้ 52 
2.73  การกางมือออกและการหบุเขา้ 53 
2.74  การเคล่ือนไหวสว่นศีรษะและคอ 53 



(ญ) 
 

สารบัญภาพ (ต่อ) 
 

ภาพ หน้า 
2.75  การเคล่ือนไหวสว่นล าตวั 53 
2.76  การเคล่ือนไหวสว่นหวัไหล่ 54 
2.77  ผลของน า้หนกักระเป๋าสะพายหลงัตอ่ความรูส้ึกเม่ือยลา้ในผูใ้หญ่วยัท างาน 55 
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บทที ่1 
 

บทน ำ 
 
 

1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญของปัญหำ 
 อุตสาหกรรมสิ่งทอถือเป็นอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ เน่ืองจากเสือ้ผา้ เครื่องแต่งกายหรือ
งานสิ่งทออ่ืน ๆ เป็นสิ่งท่ีมีความจ าเป็นต่อการด ารงชีวิตประจ าวนั โดยเฉพาะอุตสาหกรรมผลิต
เสือ้ผา้ส าเร็จรูปท่ีมีความเก่ียวขอ้งโดยตรง ยิ่งอุตสาหกรรมผลิตเสือ้ผา้ส าเร็จรูปมีมาก ปริมาณ
เสือ้ผา้หรือผลิตภณัฑท่ี์ผลิตออกมาก็ยอ่มมีมาก ของเสียหรือปริมาณขยะท่ีเกิดขึน้จากกระบวนการ
ผลิตในระบบอุตสาหกรรมก็ย่อมมีมากดว้ยเช่นกัน ของเสียประเภทหนึ่งท่ีเกิดจากอุตสาหกรรม
ผลิตเสือ้ผ้าส าเร็จรูปก็คือ ของเสียประเภทของแข็ง เช่น เศษดา้ย เศษผ้า เป็นตน้ ซึ่งของเสีย
ประเภทของแข็งมีปริมาณมากเป็นอนัดบัสองรองจากของเสียประเภทของเหลวในอุตสาหกรรม  
สิ่งทอ เม่ือผ้าผืนใหญ่ผ่านกระบวนการตดัเย็บ ผลิตออกมาเป็นเสือ้ผ้าส าเร็จรูปเรียบรอ้ยแล้ว         
ก็ยงัคงเหลือเศษผา้ชิน้เล็ก ๆ ท่ีไม่สามารถน าไปผลิตต่อได ้ทางโรงงานก็จะตอ้งหาวิธีจัดการให้    
เศษผา้เหลา่นีห้มดไป ซึ่งอาจจะเป็นวิธีการรวบรวม แลว้ขายตอ่ใหก้บัผูท่ี้ตอ้งการน าไปใชป้ระโยชน์   
อ่ืน ๆ เชน่ น าไปท าเป็นผา้เย็บวน น าไปท าพรหมเช็ดเทา้ หรืออ่ืน ๆ  
 ปัจจุบันเศษผ้าท่ีถูกทิง้โดยเปล่าประโยชน์จากกระบานการตัดเย็บน ามาเป็นเสือ้ผ้า   
เครื่องแต่งกาย หรืองานสิ่งทออ่ืน ๆ เป็นตน้ เศษผา้จากอตุสาหกรรมสิ่งทอเหลือจากการตดัทิง้ใน
ส่วนท่ีไม่ตอ้งการจ านวนมาก จึงเล็งเห็นเศษผา้ท่ีเหลือจากการผลิต เม่ือน ามารวมกนัจึงมีจ  านวน
มาก   ผา้แตล่ะขนาด แตล่ะชิน้ส่วนมีสีสนัมีความโดดเดน่ เศษผา้ดงักล่าวหากถกูทอดทิง้ใหเ้ปล่า
ประโยชน ์นานวันก็จะเส่ือมสภาพ ไม่เกิดประโยชนแ์ละคุณค่า เศษผ้าเหล่านีจ้ะถูกน าไปทิง้ 
กลายเป็นขยะกองโตรวมกับขยะประเภทอ่ืน ๆ จึงได้น ามาแปรรูปในรูปแบบของ กระเป๋า
อเนกประสงคจ์ากเศษผา้ในโรงงานอตุสาหกรรมโดยใชเ้ทคนิคการเย็บดว้ยการตดัตอ่ผา้ 
 การตดัตอ่ผา้ (Patchwork) เป็นการตกแต่งวิธีหนึ่ง โดยการน าผา้เป็นชิน้มาเย็บต่อกันให้
เกิด ลวดลายดว้ยสีสนัของผา้หรือลวดลายจากการออกแบบ การวางลาย ส่วนมากนิยมใชรู้ปทรง
เรขาคณิต เช่น รูปส่ีเหล่ียม รูปสามเหล่ียม รูปหลายเหล่ียม และรูปวงกลม การตดัต่อผา้ถือเป็น
ศิลปะอย่างหนึ่งท่ี ต้องอาศัยฝีมือการตัดเย็บท่ีประณีตเรียบร้อยและการออกแบบลวดลาย            
ท่ีสวยงาม ในอดีตการตดัตอ่ผา้ คือการน าเศษผา้มาตอ่กนั แต่ในปัจจบุนัการตดัตอ่ผา้ถือเป็นงาน
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ศิลปะท่ีน่าสนใจและก าลังเป็นท่ีนิยม เพราะสามารถออกแบบลวดลายได้หลากหลายและ     
แปลกใหมม่ากขึน้ ปัจจบุนัการตดัตอ่ผา้จดัเป็นงาน หตักรรมอีกประเภทหนึ่งโดยจะมีช่ือเรียกท่ีเป็น
ท่ีรูจ้กักนัในหตัถกรรมผา้ตน้มือ เน่ืองจากชิน้งานส่วน ใหญ่จะท าดว้ยมือทัง้สิน้งานตดัตอ่ผา้จึงเป็น
ศลิปะท่ีนา่สนใจและเป็นทางเลือกท่ีงานอาชีพได ้ 
 กระเป๋าผลิตภัณฑ์ท่ีผู้คนส่วนใหญ่ให้ความสนใจเป็นอย่างมาก จะเห็นไดว้่ากระเป๋า       
ถูกน ามาเป็นส่วนประกอบในการใส่วัสดุสิ่งของอยู่เสมอ เช่น กระเป๋าถือ เป็นตน้ ในปัจจุบันมี      
การออกแบบกระเป๋าท่ีมีความหลากหลาย นอกจากจะค านึงถึงประโยชนด์า้นการใชส้อยและยงัมี
ความจ าเป็นมากในชีวิตประจ าวนัส าหรบั นกัเรียน นกัศกึษา พนกังาน ขา้ราชการ ในการใสส่ิ่งของ
ต่าง ๆ แลว้ยังตอ้งค านึงถึงเรื่องรูปแบบ รูปทรง ความสวยงาม ความเหมาะสม ความสะดวก  
ความทนัสมยั รวมถึงวสัดท่ีุใชท้  าตวักระเป๋าและวสัดตุกแตง่อีกดว้ย 
 จึงท าผู้วิจัยได้ตระหนักถึงปัญหานีเ้ป็นอย่างยิ่ง จึงได้น าวัสดุเหลือใช้อย่างเศษผ้ามา
ประดิษฐ์เป็นกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้โดยเทคนิคการตดัต่อผา้ เกิดแรงบนัดาล เกิดการ
ออกแบบสิ่งประดิษฐ์ ในการน าเศษผา้มาตดัต่อใหเ้กิดลวดลาย จากนั้นน ามาเย็บเป็นกระเป๋า
อเนกประสงคท่ี์สามารถจัดเก็บของท่ีพกติดตัวในกระเป๋า ช่วยให้หาของไดง้่ายดายยิ่งขึน้ดว้ย
เทคนิคการตัดต่อผ้าเพ่ือสร้างรูปลักษณ์ใหม่ท่ีทันสมัยและยังเป็นการน าเศษผ้าในโรงงาน
อุสาหกรรมท่ีมีเอกลักษณ์และเสน่หข์องผิวสัมผัสท่ีเหลือใช้มาประยุกตใ์ห้เกิดประโยชนแ์ละ         
ยงัสรา้งมลูคา่ไดจ้ากการแปรรูป    
 

1.2 วัตถุประสงค ์  
1.2.1 เพ่ือศกึษาขอ้มลูการออกแบบและการตดัตอ่ผา้ 
1.2.2 เพ่ือออกแบบและพฒันากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ 
1.2.3 เพ่ือประเมินความพงึพอใจของกลุ่มเปา้หมายท่ีมีตอ่กระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ 
 

1.3 ขอบเขตกำรศึกษำข้อมูล   
 1.3.1 กลุม่ประชากร กลุม่ผูบ้รโิภคกลุม่ Generation Y อายรุะหวา่ง 21-37 ปี (กรมสขุภาพจิต) 

1.3.2 กลุม่ตวัอยา่ง กลุม่ผูบ้รโิภคกลุม่ Generation Y ในเขตกรุงเทพมหานคร จ านวน 50 คน 
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1.3.3 ศกึษาขอ้มลู 
1. ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัอตุสาหกรรมสิ่งทอ
2. ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัเศษผา้ในโรงงานอตุสาหกรรม
3. ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัเทคนิคการตดัตอ่ผา้
4. ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัหลกัการออกแบบกระเป๋าอเนกประสงค์
5. ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัวสัดแุละกรรมวิธีการผลิต
6. ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัจิตวิทยาสี
7. ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัการยศาสตรข์องมนษุย์
8. ศกึษาขอ้มลูเอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวขอ้ง

1.4 กรอบแนวควำมคดิ 

ภำพ 1.1 : กรอบแนวความคิด 
ทีม่ำ : ดวงกมล ราศรีแกว้ (2566) 

1.5 ประโยชนท์ีค่ำดว่ำจะได้รับ 
1.5.1 ไดศ้กึษาขอ้มลูการออกแบบและการตดัตอ่ผา้ 
1.5.2 ไดอ้อกแบบและพฒันากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ 
1.5.3 ไดป้ระเมินความพงึพอใจของกลุม่เปา้หมายท่ีมีตอ่กระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ 

โครงสร้ำงกระเป๋ำอเนกประสงคจ์ำกเศษผ้ำ ประกอบดว้ย 

1) รูปแบบของกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้

2) ขนาดของกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้

3) การใชส้ีของกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้

4) วสัดแุละการผลิตของกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้

5) ความสวยงามและประโยชนก์ารใชส้อยของกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้

กำรออกแบบกระเป๋ำอเนกประสงคจ์ำกเศษผ้ำ ประกอบดว้ย
1) การออกแบบที่มีรูปทรงเลขาคณิต

2) การออกแบบที่มีลกัษณะคลา้ยธรรมชาติ

โครงกำรออกแบบและพัฒนำกระเป๋ำอเนกประสงคจ์ำกเศษผ้ำ 

ควำมพึงพอใจ 
(Satisfaction) 

1) ดา้นความพงึพอใจ (Satised)

2) ดา้นประโยชนใ์ชส้อย (Function)
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1.6 นิยำมศัพท ์
1.6.1 กระเป๋ำอเนกประสงค์ หมายถึง กระเป๋าจากเศษผา้โดยใชเ้ทคนิคการตดัต่อผา้ท่ี

สามารถจดัระเบียบของกระจุกกระจิก หรือของท่ีมกัพกติดตวัท่ีมกักระจายอยู่ในกระเป๋า ช่วยให้
การหยิบของออกมาใชง้่ายดายย่ิงขึน้  

1.6.2 เศษผ้ำ หมายถึง เศษผา้จากโรงงานอตุสาหกรรมสิ่งทอท่ีเหลือจากกระบวนการตดั
เย็บ การผลิต และการตดัทิง้ในสว่นท่ีไมต่อ้งการจ านวนมาก 
 1.6.3 เทคนิคกำรตัดต่อผ้ำ หมายถึง การน าเศษผา้จากโรงงานอุตสาหกรรมท่ีเหลือใช ้
มาเย็บตดัต่อผา้ใหเ้กิดลวดลายดว้ยสีสนัของผา้หรือลวดลายจากการออกแบบ เช่น รูปส่ีเหล่ียม       
รูปสามเหล่ียม รูปหลายเหล่ียม และวงกลม เป็นตน้ 
 
1.7 ค ำส ำคัญ 

1.7.1 กระเป๋าอเนกประสงค ์   multipurpose bag 
1.7.2 เศษผา้     rags  
1.7.3 เทคนิคการตดัตอ่ผา้   patchwork 
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บทที ่2 
 

เอกสารและงานวจิัยทีเ่กี่ยวข้อง 
 
 

การศึกษาโครงการออกแบบและพัฒนากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผ้า ผู้วิจัยได้
ท าการศึกษาคน้ควา้และรวบรวมขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งและเอกสารต่าง ๆ เพ่ือใชเ้ป็นแนวทางในการ
ออกแบบและพัฒนากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผ้า โดยผู้วิจัยได้ศึกษาข้อมูลท่ีเก่ียวข้อง
ตามล าดบัขอ้ตอ่ไปนี ้

2.1 ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัอตุสาหกรรมสิ่งทอ 
2.2 ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัเศษผา้ในโรงงานอตุสาหกรรม 
2.3 ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัเทคนิคการตดัตอ่ผา้ 
2.4 ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัหลกัการออกแบบกระเป๋าอเนกประสงค ์
2.5 ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัวสัดแุละกรรมวิธีการผลิต 
2.6 ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัจิตวิทยาสี 
2.7 ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัการยศาสตรข์องมนษุย ์
2.8 ศกึษาขอ้มลูเก่ียวกบัเอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวขอ้ง 

 
2.1 ศึกษาข้อมูลเกีย่วกับอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
 2.1.1 อุตสาหกรรมสิ่งทอไทยสู่ยุค New Normal 

  อตุสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มถือไดว้่าเป็นอตุสาหกรรมการผลิตขนาดใหญ่ท่ี
มีโครงสรา้ง การผลิตท่ีเช่ือมโยงตอ่เน่ืองกนัอยา่งครบวงจร ประกอบไปดว้ยอตุสาหกรรมยอ่ยตา่ง ๆ 
ในขัน้ตอนการผลิตตัง้แต่ อตุสาหกรรมตน้น า้ ไดแ้ก่ การผลิตเสน้ใย และการป่ันดา้ย แลว้จึงส่งผล
ผลิตท่ีไดต้อ่ไปยงัอตุสาหกรรมกลางน า้ คือ การทอผา้ ถกัผา้ ผา้ไม่ถักไม่ทอ (Nonwoven) รวมถึง
การฟอกยอ้ม พิมพ ์และตกแตง่ส าเร็จ และขัน้ตอนสดุทา้ย คือ อุตสาหกรรมปลายน า้ โดยการน า
วตัถุดิบจากขัน้กลางน า้มาท าการออกแบบสรา้งคณุค่าและมูลค่าเพิ่ม ผลิตเป็นเสือ้ผ้า ส าเร็จรูป 
หรือผลิตภณัฑส์ิ่งทอส าเรจ็รูปอ่ืน ๆ เพ่ือประโยชนใ์นการใชง้าน 
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อุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่ม เป็นอุตสาหกรรมท่ีมีความส าคญักับ  ประเทศไทย   
ทัง้ในแง่ของการสรา้งรายไดจ้ากการสง่ออก และการเป็นแหลง่รองรบัแรงงานจ านวนมาก ขอ้มลู ณ 
สิน้ปี 2562 มีจ  านวนโรงงานอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่ม 4,829 โรงงาน คนงานประมาณ 
460,000 คน และมี เงินลงทุน 205,600 ลา้นบาท ส่งผลต่อการเปล่ียนแปลงในทุกอุตสาหกรรม  
จนน าไปสู่การ บญัญัติค  าศพัทใ์หม่ว่า “New Normal” หรือ “ความปกติรูปแบบใหม่” ท่ีหมายถึง 
รูปแบบการด าเนินชีวิตแบบใหม่ท่ี แตกต่างจากอดีต อนัเน่ืองจากมีบางสิ่งมากระทบท าใหค้วาม
ตอ้งการหรือพฤติกรรมของผูบ้ริโภคเปล่ียนแปลงไป เช่น การใหค้วามส าคญักบัความปลอดภยัตอ่
สขุภาพและชีวิต มีการใช้ ผลิตภัณฑเ์พ่ือปกป้อง ปอ้งกันตวัเองลดความเส่ียงจากการติดเชือ้โรค
หรือมลภาวะคกุคาม การปรบัพฤติกรรมในการเวน้ระยะหา่งทาง สงัคม การจบัจา่ยใชส้อยในอดีต
ท่ีนิยมเดินหาซือ้สินคา้ตามตลาด หา้งรา้น ก็เริ่มหนัมาซือ้ของออนไลนม์ากขึน้ ส่งผลตอ่การพฒันา 
ภาคอุตสาหกรรม ซึ่งจ  าเป็นท่ีจะตอ้งมีความเขา้ใจในความตอ้งการ  และพฤติกรรมของผูบ้ริโภค
อยา่งลกึซึง้เพ่ือปรบัตวัและพลิกวิกฤต เป็นโอกาสใหส้ามารถด ารงอยูร่อดตอ่ไปได ้

จากขอ้มูลดงักล่าว จะเห็นไดว้่าสถานการณเ์ศรษฐกิจโลกปัจจุบนัไดร้บัผลกระทบจาก
หลายปัจจยั แตปั่จจยัท่ีส าคญัท่ีไดส้ง่ผลกระทบในขณะนีคื้อ โควิด 19 เป็นปัจจยัท่ีสง่ผลกระทบตอ่
เศรษฐกิจโลกเป็นอย่างมาก ทัง้ในแง่ของการส่งออกและการลงทุน ไดมี้ส านกัวิเคราะหเ์ศรษฐกิจ
ต่าง ๆ คาดการณผ์ลิตภัณฑม์วลรวมของโลก ในปี 2563 และ 2564 โดยกองทุนการเงินระหว่าง
ประเทศ (IMF) ไดค้าดการณก์ารเติบโตของเศรษฐกิจโลกในปี 2563 จะปรบัตวัลดลงรอ้ยละ 4.9 
เม่ือเทียบกบัปีก่อน ซึ่งประเทศมหาอ านาจทางเศรษฐกิจอย่างสหรฐัอเมริกา สหภาพยโุรป และจีน 
มีผลิตภัณฑ์มวลรวมร้อยละ -8.0 , -10.2 และ 1.0 ตามล าดับ ส่วนคาดการณ์การเติบโตของ
เศรษฐกิจโลก ในปี 2564 จะกลบัมาขยายตวัรอ้ยละ 5.4 โดยสหรฐัอเมริกา สหภาพยุโรป และจีน 
มีผลิตภณัฑม์วลรวมรอ้ยละ 4.5 6.0 และ 8.2 ตามล าดบั 

หากวิเคราะหก์ารคาดการณก์ารเติบโตของ GDP ในประเทศคูค่า้ส  าคญัของอตุสาหกรรม
สิ่งทอและ เครื่องนุ่งห่มของไทยพบว่าในปี 2563 จะมีประเทศจีนและเวียดนามท่ี GDP ยงัสามาร
ขยายตวัไดร้อ้ยละ 1.0 และ 2.7 ตามล าดบั แต่ในปี 2564 คาดการณว์่าทุกประเทศน่าจะกลบัมา
ขยายตวัไดโ้ดย GDP อยูใ่นชว่งรอ้ยละ 2.4-8.2 ดงัภาพท่ี 2.1 
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ภาพ 2.1 คาดการณ ์GDP ประเทศคูค่า้ส าคญัในปี 2563 และ 2564 
       ทีม่า : CIMB Thai Research 
 
ภาพรวมการคา้ของอตุสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มของไทย  ในช่วงตน้ปี 2563 ท่ีผ่าน

มา ผู้ผลิตและผูจ้  าหน่ายสินคา้ตอ้งหยุดการประกอบกิจการชั่วคราว  หรือลดก าลังการผลิตลง 
เน่ืองจากมาตรการป้องกันของโควิด-19 ตามนโยบายของรัฐบาล อีกทั้งการแพร่ระบาดใน 
ตา่งประเทศท่ียงัคงมีแนวโนม้เพิ่มขึน้อย่างตอ่เน่ือง ส่งผลใหม้ลูค่าการส่งออกของอตุสาหกรรมสิ่ง
ทอและเครื่องนุง่ห่มทั่วโลกลดลง ส าหรบัประเทศไทยพบว่าภาพรวมการส่งออกสะสมในครึ่งปีแรก
ของปี 2563 ปรบัตวัลดลงอย่างต่อเน่ือง เฉล่ียรอ้ยละ 16.9 เป็นผลจากผูผ้ลิตถูกยกเลิกค าสั่งซือ้
จากแบรนดส์ินคา้ตา่ง ๆ ท่ีตอ้งปิดหนา้รา้นคา้หรือ ในหา้งสรรพสินคา้ และปัญหาการจดัส่งสินคา้ท่ี
ไม่สามารถจดัส่งไดต้ามรอบระยะเวลาท่ีก าหนด ซึ่งส่งผลกระทบตอ่  Supply chain ทัง้ระบบของ
อุตสาหกรรมสิ่งทอทั่ วโลก สะท้อนได้จากมูลค่าการส่งออก-น าเข้าอุตสาหกรรมสิ่งทอและ 
เครื่องนุง่หม่ไทยในปี 2563 ครึง่ปีแรก ตัง้แตเ่ดือนมกราคม - มิถนุายน ท่ีลดลง ดงันี ้

 - การส่งออก มีมลูคา่ 2,856.8 ลา้นเหรียญสหรฐั ลงลดรอ้ยละ 16.9 แบง่เป็น 1) กลุ่มสิ่ง
ทอ (เส้นใย เส้นด้าย ผ้าผืน) มีมูลค่า 1,780.9 ล้านเหรียญสหรัฐ ลดลงร้อยละ 18.9 2) กลุ่ม
เครื่องนุง่หม่ มีมลูคา่ 1,075.9 ลา้นเหรียญสหรฐั ลดลงรอ้ยละ 13.3 

 - การน าเขา้ มีมูลค่า 2,206.0 ลา้นเหรียญสหรฐั ลดลงรอ้ยละ 18.6 แบ่งเป็น 1) กลุ่มสิ่ง
ทอ (เสน้ใย เสน้ดา้ย ผา้ผืน) มีมลูคา่ 1,455.2 ลา้นเหรียญสหรฐั ลดลงรอ้ยละ 21.9 2) กลุ่มเครื่อง
นุม่หม่ มีมลูคา่ 750.8 ลา้นเหรียญสหรฐั ลดลงรอ้ยละ 11.5 
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ภาพ 2.2 มลูคา่การสง่ออก-น าเขา้ อตุสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุง่หม่ไทยในเดือน ม.ค.-มิ.ย. 
     2563 
ทีม่า : นายบรุินทร ์พทุธโชติ (2020) 
 

2.1.2 สถานการณอุ์ตสาหกรรมสิ่งทอและเคร่ืองนุ่งหม่ไทย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพ 2.3 ภาพรวมการคา้ระหว่างประเทศของอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มไทย 

                   เดือนมกราคม 2565 
     ทีม่า : สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิ่งทอ (2022) 
 
 ภาพรวมการคา้ระหว่างประเทศของอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มไทย ในเดือน
มกราคม 2565 พบว่า การส่งออกสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่ม มีมูลค่า 540.0 ล้านดอลลารส์หรัฐ 
ขยายตวัเพิ่มขึน้ รอ้ยละ 12.7 เม่ือเทียบกบัช่วงเดียวของปีก่อน แบง่เป็น (1) การส่งออกกลุ่มสิ่งทอ 
มีมูลค่า 355.3 ล้านดอลลาร์สหรัฐ ขยายตัวเพิ่มขึน้ร้อยละ 13.4 และ (2) การส่งออกกลุ่ม
เครื่องนุ่งห่ม มีมลูคา่ 185.5 ลา้นดอลลารส์หรฐั ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 11.5 ขณะท่ีภาพรวมการ
น าเขา้ของอตุสาหกรรมดงักล่าว มีมูลค่า 501.3 ลา้นดอลลารส์หรฐั ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 13.6 
แบง่เป็น (1) การน าเขา้กลุ่มสิ่งทอ มีมลูคา่ 353.7 ลา้นดอลลารส์หรฐั ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 27.8 
และ (2) การน าเขา้กลุ่มเครื่องนุ่งห่ม มีมลูคา่ 147.6 ลา้นดอลลารส์หรฐั ปรบัตวัลดลงรอ้ยละ 10.2 
และสง่ผลใหภ้าพรวมดลุการคา้เกินดลุ คดิเป็นมลูคา่ 39.5 ลา้นดอลลารส์หรฐั 
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ภาพ 2.4 มูลค่าการส่งออกสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มแยกตาม 4 ผลิตภัณฑห์ลัก 

          ทีม่า : สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิ่งทอ (2022) 
 

เม่ือพิจารณามูลค่าการส่งออกแยกตาม 4 ผลิตภัณฑห์ลกั ประกอบดว้ย เสน้ใยประดิษฐ์ 
เสน้ดา้ย ผา้ผืน และเครื่องนุ่งห่ม ในเดือนมกราคม 2565 พบว่า ทัง้ 4 ผลิตภัณฑ ์ขยายตวัเพิ่มขึน้
เ ม่ือเปรียบเทียบกับช่วงเ ดียวกันของปีก่อน  ท่ีร ้อยละ 29.5, 30.4, 11.3 และ 11.5 แต่หาก
เปรียบเทียบกบัเดือนก่อน พบวา่ มีเพียงผลิตภณัฑเ์สน้ดา้ย ท่ีขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 7.3 

 
 
 

 
 
 

 
ภาพ 2.5 มูลค่าการส่งออกผลิตภัณฑเ์ส้นใยประดิษฐ์ เดือนมกราคม 2565 

           ทีม่า : สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิ่งทอ (2022) 
 

การส่งออกผลิตภัณฑเ์สน้ใยประดิษฐ์ พบว่า ในเดือนมกราคม 2565 มีมลูค่าการส่งออก 
81.6 ลา้นดอลลารส์หรฐั ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 29.5 เม่ือเทียบกบัช่วงเดียวกนัของปีก่อน จากการ
ส่งออกไปยังตลาดอินโดนีเซีย สหรฐัอเมริกา และตลาดตุรกี ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 68.3, 34.6 
และ 738.5 ตามล าดบั 
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ภาพ 2.6 มูลค่าการส่งออกผลิตภัณฑเ์ส้นดา้ย เดือนมกราคม 2565 

      ทีม่า : สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิ่งทอ (2022) 
 
การส่งออกผลิตภัณฑเ์สน้ดา้ย พบว่า ในเดือนมกราคม 2565 มีมูลค่าการส่งออก 66.0 

ลา้นดอลลารส์หรัฐ ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 30.5 เม่ือเทียบกับช่วงเดียวกันของปีก่อน จากการ
สง่ออกไปยงัตลาด 3 อนัดบัแรกท่ีขยายตวัเพิ่มขึน้ ไดแ้ก่ บงักลาเทศ ญ่ีปุ่ น และเกาหลีใต ้ขยายตวั
เพิ่มขึน้รอ้ยละ 117.9, 5.4 และ 45.9 ตามล าดบั 

 
 
 
 
 
 

 
ภาพ 2.7 มูลค่าการส่งออกผลิตภัณฑผ์า้ผืน เดือนมกราคม 2565 

        ทีม่า : สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิ่งทอ (2022) 
 
การสง่ออกผลิตภณัฑผ์า้ผืน พบวา่ ในเดือนมกราคม 2565 มีมลูคา่การสง่ออก 101.2 ลา้น

ดอลลารส์หรฐั ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 11.4 เม่ือเทียบกบัช่วงเดียวกนัของปีก่อน จากการสง่ออกไป
ยังตลาดเวียดนาม กัมพูชา และบังกลาเทศ ขยายตัวเพิ่มขึ ้นร้อยละ 5.2, 14.4 และ 44.3 
ตามล าดบั   

 
 



11 

 

 

 
 
 
 

 
 

ภาพ 2.8 มูลค่าการส่งออกผลิตภัณฑเ์ครื่องนุ่งห่ม เดือนมกราคม 2565 
       ทีม่า : สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิ่งทอ (2022) 
 

การส่งออกผลิตภัณฑเ์ครื่องนุ่งห่ม พบว่า ในเดือนมกราคม 2565 มีมูลค่าการส่งออก 
184.5 ลา้นดอลลารส์หรฐั ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 11.6 เม่ือเทียบกับช่วงเดียวกันของปีก่อน จาก
การสง่ออกไปยงัตลาดสหรฐัอเมรกิาและตลาดเบลเยียม ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 15.2 และ 66.2 

 
 
 
 
 
 

 
ภาพ 2.9 แสดงมูลค่าการน าเข้าสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มแยกตาม 3 ผลิตภัณฑห์ลัก 

       ทีม่า : สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิ่งทอ (2022) 
 
เม่ือพิจารณามูลค่าการน าเขา้แยกตาม 3 ผลิตภัณฑห์ลกั ประกอบดว้ย เสน้ดา้ย ผา้ผืน 

และเครื่องนุ่งห่ม ในเดือนมกราคม 2565 พบว่า มีการน าเข้าเพิ่มขึน้ในทั้ง 3 ผลิตภัณฑ์ เม่ือ
เปรียบเทียบกับเดือนก่อน  ขยายตัวเพิ่มขึน้ร้อยละ 10.9, 18.6 และ 11.0 ตามล าดับ แต่หาก
เปรียบเทียบกบัช่วงเดียวกนัของปีก่อน พบว่า มีการน าเขา้เพิ่มขึน้ในผลิตภณัฑเ์สน้ดา้ยและผา้ผืน 
ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 37.0 และ 21.6  
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ภาพ 2.10 แสดงมูลค่าการน าเขา้ผลิตภัณฑเ์ส้นดา้ย เดือนมกราคม 2565 

   ทีม่า : สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิ่งทอ (2022) 
 
การน าเขา้ผลิตภัณฑเ์สน้ดา้ย พบว่า ในเดือนมกราคม 2565 มีมูลค่าการน าเขา้ 152.7 

ลา้นดอลลารส์หรฐั ขยายตัวเพิ่มขึน้รอ้ยละ 37.0 เม่ือเทียบกับช่วงเดียวกันของปีก่อนจากการ
น าเขา้ท่ีเพิ่มขึน้ในตลาดจีน เวียดนาม และญ่ีปุ่ น น าเขา้เพิ่มขึน้รอ้ยละ 48.4, 32.5 และ 21.3  

 
 
 
 
 
 

 
ภาพ 2.11 แสดงมูลค่าการน าเขา้ผลิตภัณฑผ์้าผืน เดือนมกราคม 2565 

     ทีม่า : สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิ่งทอ (2022) 
 
การน าเขา้ผลิตภัณฑผ์า้ผืน พบว่า ในเดือนมกราคม 2565 มีมลูคา่การน าเขา้ 200.9 ลา้น

ดอลลารส์หรฐั ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 21.5 เม่ือเทียบกบัช่วงเดียวกนัของปีก่อน จากการน าเขา้ผา้
ผืนเพิ่มขึน้ จากตลาดจีนและไตห้วนั เพิ่มขึน้รอ้ยละ 35.0 และ 35.3 
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ภาพ 2.12 แสดงมูลค่าการน าเขา้ผลิตภัณฑเ์ครื่องนุ่งห่ม เดือนมกราคม 2565 

          ทีม่า : สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิ่งทอ (2022) 
 
การน าเขา้ผลิตภณัฑเ์ครื่องนุ่งห่ม พบว่า ในเดือนมกราคม 2565 มีมลูค่าการน าเขา้ 85.8 

ลา้นดอลลารส์หรฐั ปรบัตวัลดลงรอ้ยละ 11.9 เม่ือเทียบกบัชว่งเดียวกนัของปีก่อน โดยน าเขา้ลดลง
จากตลาดจีน ขณะท่ีมีการน าเขา้เพิ่มขึน้จากตลาดเวียดนามและตลาดอิตาลี น าเขา้เพิ่มขึน้รอ้ยละ 
6.9 และ 41.9 
 
 

 
 

 
 
 

ภาพ 2.13 สรุปภาพรวมมูลค่าการส่งออกสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มไทยไปยังตลาดส าคญั 
           (5 อันดบัแรก) เดือนมกราคม 2565 
   ทีม่า : สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิ่งทอ (2022) 
 

สรุปภาพรวมการส่งออกสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มไทย ในเดือนมกราคม 2565 มีมลูคา่ 539.8 ลา้น
ดอลลารส์หรฐั ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 12.7 เม่ือเทียบกับช่วงเดียวกันของปีก่อน และเม่ือพิจารณาใน
ภาพรวมมูลค่าการส่งออกสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มไทยไปยงัตลาดส าคญั ใน 5 อันดบัแรก จดัเรียงตาม
มลูคา่การสง่ออกท่ีขยายตวัเพิ่มขึน้ในเดือนดงักล่าว พบวา่ ขยายตวัเพิ่มขึน้ในทกุตลาด คือ สหรฐัอเมรกิา 
ญ่ีปุ่ น เวียดนาม จีน และอินโดนีเซีย ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 11.6, 2.3, 3.3, 34.5 และ 48.1 
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ภาพ 2.14 คาดการณม์ูลค่าการส่งออกอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่มไทย ในปี 2565 

  
ทีม่า : สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิ่งทอ (2022) 
 

ทัง้นี  ้คาดการณม์ูลค่าการส่งออกของอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่ม ในปี 2565 
ขยายตวัเพิ่มขึน้รอ้ยละ 4.2 เมื่อเทียบกับช่วงเดียวกันของปีก่อน  หรือที่ม ูลค่าการส่งออก 
6,800 ลา้นดอลลารส์หรฐั  จากปัจจ ัยความตอ้งการสินคา้จากตลาดต่างประเทศที่เ ป็น
ประเทศคู่คา้หลักมีความตอ้งการสินคา้ท่ีเพิ่มขึน้ ซึ่งจะส่งผลต่อการส่งออกของอุตสาหกรรม
มีการขยายตัวเพิ่มขึน้ตามมา และจะส่งผลต่อภาคการผลิตในประเทศกลับสู่ภาวะปกติ  

ขณะที่ปัจจ ัยที่อาจส่งผลกระทบต่อภาคการส่งออกของอุตสาหกรรมสิ ่งทอและ
เครื่องนุ่งห่มไทย ในปี 2565 คือ การกลับมาแพร่ระบาดของ Covid 19 สายพันธุ ์ Omicron 
และปัจจัยดา้นตน้ทุนการผลิตท่ียังคงปรับตัวเพิ่มขึน้ต่อเน่ือง จากราคาวัตถุดิบท่ีเพิ่มสูงขึน้  

 
2.2 ศึกษาข้อมูลเกีย่วกับเศษผ้าในโรงงานอุตสาหกรรม 

ผา้ เกิดจากการน่าเอาเสน้ใยหรือเสน้ดา้ย มาถกัทอรวมกนั ออกมาเป็นผืน สว่นใหญ่ผา้จะ
นิยมน ามาผลิตเป็นเครื่องนุง่หม่ ขา้วของเครื่องใชแ้ละอ่ืน ๆ อีกมากมาย หลงัการตดัเย็บขึน้รูปตาม
ความตอ้งการแลว้ ผา้ท่ีเหลือจากการตดัเย็บนัน้ จะถูกเรียกว่า เศษผา้ และคดัแยกน ามาท าเป็น
งานประดษิฐ์จากผา้ เชน่ เปลผา้ถกั เศษผา้ เย็บวน พรมเช็ดเทา้ งานประดษิฐ์ประดอย เป็นตน้ 
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เศษผา้ยงันิยมน ามาใชใ้นโรงงานอตุสาหกรรมอยา่งกวา้งขวาง เน่ืองจากคณุสมบตัิของผา้ 
สามารถซบัน า้ได ้เนือ้นุม่ จึงเหมาะส าหรบัน ามาท าความสะอาดเครื่องจกัร ท าความสะอาดชิน้งาน 
หรืองานท าความสะอาดทั่วไป และบางส่วนไดถ้กูคดัแยกเพ่ือจดัสง่ใหก้บัโรงงานรีไซเคลิผา้ เพ่ือน า
เศษสิ่งทอตา่ง ๆ กลบัมาใชป้ระโยชนใ์หม่ เป็นการลดขยะอยา่งมีประสิทธิภาพและไดม้าตรฐาน  

2.2.1 ประเภทของเศษผ้าทีใ่ช้ในโรงงานอุตสาหกรรม 
 2.2.1.1 ผ้าคอตตอน (Cotton) ผลิตมาจากเสน้ใยธรรมชาติ โดยการน าปุยฝ้าย    

(ใยเซลลูโลสไดจ้ากดอกของฝ้าย) เสน้เล็ก ๆ มาป่ันใหเ้ป็นเส้นดา้ยและน ามาทอเป็นผ้าผืน ซึ่ง
คณุภาพของผา้ท่ีไดก็้จะแตกต่างกันออกไป ขึน้อยู่กับการเรียงตวักันของเสน้ดา้ย ความหนาของ
เสน้ดา้ย และอาจจะเก่ียวกบัความบริสทุธ์ิของเสน้ดา้ยดว้ย ลกัษณะของผา้คอตตอน คือจะมีความ
นุม่ ไม่กระดา้ง ผา้ฝา้ยจะใหค้วามรูส้ึกสบายในการสวมใส่ เนือ้ผา้นุ่ม สามารถระบายอากาศไดเ้ป็น
อยา่งดี 

 
 
 
 
 
 

 
ภาพ 2.15 ผา้คอตตอน (Cotton) 

                                      ทีม่า : ทวีชยั สิรกิลุธาดา (2522) 
 
  2.2.1.2 ผา้คอตตอนทีซี (Cotton TC) เป็นเนือ้ผา้ผสมระหว่างเสน้ใยธรรมชาติและ

เส้นใยสังเคราะห ์(ตัวย่อว่า TC ,CVC, CTC ขึน้กับเปอรเ์ซ็นตก์ารผสมของเส้นดา้ย) เน่ืองจาก
กระบวนการผลิตผา้ใยสงัเคราะหน์ัน้เป็นผลพลอยไดม้าจากการกลั่นน า้มนัในอตุสาหกรรมปิโตเคมี 
ซึ่งสามารถควบคมุขัน้ตอนการผลิตในเชิงปริมาณได ้ต่างกับผา้เสน้ใยธรรมชาติท่ีตอ้งพึ่งผลผลิต
จากการปลูกฝ้าย และดินน า้ลมฟ้าอากาศ รวมถึงแมลงท่ีเป็นศตัรูตวัฉกาจในการท าลายผลผลิต 
รวมถึงในเรื่องการขนส่งและกระบวนการในการผลิตเสน้ดา้ยจากฝ้ายท่ีมีความละเอียดอ่อนและ
ซบัซอ้น จงึท าใหต้น้ทนุของผา้ cotton 100 % (เกรดดี ทอดว้ยดา้ยเสน้เล็ก) สงูกวา่ 
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ภาพ 2.16 ผา้คอตตอนทีซี (Cotton TC) 
    ทีม่า : ผู้เชียวชาญดา้นสีและเนือ้ผ้า (2021) 

 
 2.2.1.3 ผา้โพลีเอสเตอร ์(Polyester) คือเสน้ใยสงัเคราะหท่ี์เกิดจากกระบวน 

การทางเคมีของ Ethylene Glycol และ กรด Terephthalic นั่นหมายความว่าเสน้ใยท่ีไดน้ัน้จะถูก
ผลิตมาจากส่วนผสมของพลาสติก หรือเรียกว่าเสน้ใยพลาสติก ซึ่งเป็นพลาสติกประเภทเดียวกัน
กบัท่ีถกูน าไปผลิตขวดน า้ด่ืมแบบใส โดยในปัจจบุนันัน้ไดมี้การคิดคน้ และพฒันาอยา่งตอ่เน่ืองจน
ท าใหใ้นอตุสาหกรรมตอนนีมี้ตวัเลือกของเนือ้ผา้โพลีเอสเตอรท่ี์ผลิตจากพืชดว้ยเชน่กนั  

 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.17 ผา้โพลีเอสเตอร ์(Polyester) 
    ทีม่า : Jingang 

 
 2.2.1.4 ผา้จตู ิTK TC CVC 

  1) ผา้ TK เป็นเนือ้ผา้ท่ีทอในรูปแบบลายตาข่าย (รูพรุน) ถูกเรียกว่า จูติ 
ปีเก้ หรือลาคอส ท าจากเสน้ดา้ยโพลีเอสเตอร ์100% แลว้ก็ทอเป็นผา้มาท าเสือ้โปโล ลักษณะ
ทั่วไปคือ ผา้จะมันวาวเล็กนอ้ย ราคาค่อนขา้งถูก ผา้สีไม่ตก ไม่ยว้ย อยู่ทรง แต่มีขอ้ดอ้ยตรงท่ี
ระบายอากาศนอ้ย ขึน้เม็ดขยุง่าย เหมาะกบับรษิัทท่ีตอ้งการจดัเสือ้โปโลใหพ้นกังานไดส้วมใส่ดว้ย
งบประมาณท่ีจ ากดั 
 

https://thanaplus.com/author/jjuice/
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ภาพ 2.18 ผา้ TK 

             ทีม่า : https://www.majestapolo.com 
 

  2) ผา้ TC ก็เป็นการทอแบบตาข่ายเช่นกัน ท าจากเสน้ดา้ยผสมระหว่าง
คอตตอน 35% ผสมกบัโพลีเอสเตอร ์65% การผสมผสานของเนือ้ผา้ 2 ตวัท่ีมีการเพิ่มคอตตอนเขา้
ไปหน่อย ก็เพ่ือสรา้งความนุ่มสบาย ลดการขึน้เม็ดขุยไดพ้อสมควร เพ่ือใชใ้นการผลิตเสือ้โปโล
ลกัษณะทั่วไปก็คือผา้สีไม่ตก ไม่ยว้ย อยู่ทรงดี ราคาก็ปานกลาง การระบายอากาศก็พอใชแ้ต่ก็
ดีกวา่ตวั TK การขึน้เม็ดขยุก็ยงัมีอยู่  
 

 
 
 
 

 
 

ภาพ 2.19 ผา้ TC 

             ทีม่า : https://www.majestapolo.com 

 
  3) ผา้ CVC การทอแบบตาข่ายเหมือนกัน ผลิตจากเสน้ดา้ยคอตตอน 

65% ผสมกับโพลีเอสเตอร ์35% สังเกตง่าย ๆ เม่ือโพลีฯ นอ้ย การระบายอากาศก็จะดี เพราะ
คณุสมบตัิเด่นของคอตตอน คือระบายอากาศดีและเสน้ดา้ยนิ่มขึน้กว่ามาก แลว้การขึน้เม็ดขุย
แทบจะไม่ขึน้เลยอีกต่างหาก เม่ือผลิตเป็นเสือ้จึงใส่สบายกว่าตวัอ่ืน ๆ ดงันัน้เป็นทางเลือกอนัดบั
ตน้ ๆ ท่ีถูกใชใ้นการท าเสือ้โปโล ณ ปัจจุบนั เพราะเหมาะกับภาพลกัษณข์องบริษัทท่ีตอ้งการโชว์
ศกัยภาพของพนกังานใหด้มีูความสง่างามตอ่หนา้ลกูคา้ 
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ภาพ 2.20 ผา้ CVC 

      ทีม่า : https://www.majestapolo.com 
 

 2.2.1.4 ผา้ดิบ (Calico) เป็นผา้ท่ียงัไม่ผ่านกระบวนการอะไรตามช่ือ เป็นผา้ท่ี
มีสีออกขาวอมเหลือง ไม่มีลวดลายใด ๆ บนผา้ และเน่ืองจากตวัผา้ยงัไม่ผ่านกระบวนการฟอกจึง
ท าใหผ้า้มีเนือ้สมัผสัแข็ง ยืดหยุ่นได ้สากเล็กนอ้ย ไม่ล่ืนเป็นมนั มีความทนทานสงู กันแดดได ้กัน
น า้ไดเ้ล็กนอ้ย ดว้นคณุสมบตัดิงักลา่วจงึท าใหผ้า้ดิบถกูน ามาใชเ้ป็น ถงุผา้ หรือ กระเป่าผา้ 

 
 

 
 
 
 

 
ภาพ 2.21 ผา้ดิบ (Calico) 

    ทีม่า : https://thaismegp.com 
 

2.2.2 การคัดแยกเศษผ้า 
 เศษผา้จะถกูคดัแยกออกตาม สี เนือ้ผา้ และขนาด ดงันี ้ 
  2.2.2.1 คดัแยกตามสีผา้ จะแบ่งสีผา้ออกเป็น ผา้ท่ีมีสีขาวลว้นและผา้ท่ีมีสีสัน

ตา่ง ๆ  
  2.2.2.2 คดัแยกตามเนือ้ผา้ เนือ้ผา้แตล่ะชนิดมีความแตกต่างกัน การคดัแยกใน

ส่วนนี ้มีการคดัแยกออกเป็น เนือ้ผา้รวม คือ ผา้หลายชนิดแต่สีเดียวกัน และผา้เนือ้เรียบ คือ ผา้
คอตตอน  

https://www.majestapolo.com/
https://thaismegp.com/


19 

 

 

  2.2.2.3 คดัแยกตามขนาด ในขัน้ตอนนี ้ผา้จะถกูคดัแยกไวห้ลายขนาด เพราะผา้
สามารถนามาใชป้ระโยชนห์รือใชป้ระดิษฐ์ประดอยไดง้่าย จึงเกิดความตอ้งการใชข้ึน้หลายขนาด 
ทั้งนีก้ารคัดแยกเศษผ้าตามขนาดนั้น ขึน้อยู่กับลักษณะของเศษผ้าแต่ละกลุ่ม ว่าจะสามารถ
น าไปใชป้ระโยชนใ์นสว่นใดไดบ้า้ง  

 
2.3 ศึกษาข้อมูลเกีย่วกับเทคนิคการตัดต่อผ้า 

การน าเศษผา้มาออกแบบลวดลายตดัตอ่ผา้ เป็นการน าเอาเศษผา้มาเย็บตอ่กนั โดยปกติ
จะให้เป็น รูปทรงส่ีเหล่ียมสามเหล่ียมต่าง ๆ เพราะง่ายในการน าด้านเท่ามาเย็บต่อกัน ใน
การศกึษาโครงงานพิเศษผูศ้กึษาใชแ้รงบนัดาลใจจากรูปสามเหล่ียมดา้นเทา่ในการน ามาออกแบบ
ลวดลายตดัตอ่ผา้ 

Seminole Patchwork  เป็นเทคนิคงานต่อผ้าท่ีมีตน้ก าเนิดมาจากชาวอินเดียนแดงเผ่า 
Seminole และ Miccosukee  ท่ีอาศัยอยู่ในรัฐฟลอริดา ประเทศสหรัฐอเมริกา  โดยเริ่มเป็นท่ี
แพรห่ลายในช่วงตน้ทศวรรษท่ี 1900 ในช่วงนัน้เป็นช่วงท่ีเศรษฐกิจฝืดเคือง ตอ้งใชผ้า้ท่ีมีอยู่อย่าง
จ ากัดเพ่ือตดัเย็บเป็นเสือ้ผา้และเครื่องใชส้่วนตวัท่ีสวยงาม   งาน Patchwork  หลาย ๆ ประเภทก็
ถือก าเนิดในชว่งนีเ้ชน่กนั 

2.3.1 รูปแบบและลวดลายการตัดต่อผ้า  
 การน าเศษผา้มาออกแบบลวดลายตดัตอ่ผา้ เป็นการน าเศษผา้มาเย็บตอ่กนั โดยปกติจะ

ตดั ใหเ้ป็นรูปทรงส่ีเหล่ียม สามเหล่ียมต่าง ๆ เพราะง่ายในการน าดา้นเท่ามาเย็บต่อกัน ในการ
น ามา ออกแบบลวดลายตดัตอ่ผา้ ขอ้มลูท่ีเก่ียวขอ้งดงันี ้ 

  2.3.1.1 การตัดต่อผ้า (Patch work) คือการน าผ้าชิน้เล็ก ๆ ท่ีตัดเป็นลวดลาย
เลขา คณิตตา่งๆ มาเย็บตอ่กนัเป็นผืนท าใหเ้กิดลวดลาย รูปแบบของลวดลายท่ีใชน้  ามาตอ่ผา้ส่วน
ใหญ่จะใช ้รูปทรงเลขาคณิต การต่อผา้จึงเป็นศิลปะอย่างหนึ่งท่ีตอ้งอาศยัทัง้การออกแบบและ
ฝีมือการตดัเย็บท่ี ประณีต ชิน้งานท่ีไดน้ิยมน ามาท าเป็นผลิตภัณฑต์่าง ๆ ไม่ว่าจะเป็นเครื่องใช้
ภายในบา้น เช่น ผา้คลมุ เตียง ผา้ปโูต๊ะ ปลอกหมอนอิง ผา้แตง่ฝาผนงัหอ้ง เป็นตน้ นอกจากนีย้งั
นิยมน ามาตกแตง่บนเสือ้ผา้ การเลือกผา้ท่ีน ามาใชใ้นการตอ่ผา้เพ่ือตกแตง่บนตวัเสือ้ ควรเลือกใช้
ผา้ท่ีมีผิวสัมผัสใกลเ้คียงกับผา้ตวั เสือ้ ถ้าไม่มีเวลาหรือไม่สามารถท าเองได้ สามารถหาซือ้มา
ตกแตง่เสือ้ไดเ้ลย โดยเฉพาะทางภาคเหนือ งานตอ่ผา้เป็นศิลปะท่ีคนไทยบางกลุ่มนิยมท ากนั เช่น 
แมว้ กระเหรี่ยง  
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   การตกแตง่ดว้ยการตดัตอ่ผา้ หมายถึง การตอ่ผา้ชิน้เล็ก ๆ ท่ีมีสีแตกตา่งกนั เพ่ือ
ตกแตง่เสือ้ผา้ท่ีเป็นงานตกแตง่ แปลงเจา้อีกรูปแบบหนึ่ง ท่ีอาศยัศลิปะและฝีมือผสมกนั การตอ่ผา้
มีมานานตัง้แต่ศตวรรษท่ี 12 ก่อนนัน้เป็นการน าเศษผา้เพ่ือมาตอ่กนัเพ่ือน ามาใชใ้หเ้ป็นประโยชน์
ได ้จนกระทั่งจนถึงปัจจบุนัการตอ่ผา้อย่างมีศิลปะ เพ่ือน ามาใชป้ระโยชนใ์นการตกแตง่เสือ้ผา้ จะ
ท าใหเ้สือ้ผา้สวยงามน่าสนใจและเพิ่มคุณค่ามากยิ่งขึน้  การต่อผ้าส่วนใหญ่จะนิยมต่อเป็นรูป
เรขาคณิตเพราะง่ายตอ่การเก็บรมิผา้ใหส้วยงามและง่ายตอ่การตอ่ผา้ดว้ย 

  2.3.1.2 วิธีการต่อผ้าทรงสามเหล่ียม รูปทรงเรขาคณิตท่ีเป็นรูปสามเหล่ียม 
(Triangle) เป็นรูป 2 มิต ิประกอบดว้ยจดุยอด 3 จดุและดา้น 3 ดา้น ท่ีเป็นสว่นของเสน้ตรงชนิดของ 
รูปสามเหลียมแบง่ชนิดความยาวของดา้นไดด้งันี ้

    1) รูปสามเหล่ียมดา้นเท่า มีดา้นทกุดา้นยาวเท่ากนั รูปสามเหล่ียม ดา้น
เทา่จะเป็นรูปมมุเทา่อีกดว้ย นั่นคือมมุภายในทกุมมุจะมีขนาดเทา่กนั คือ 60°  

    2) รูปสามเหล่ียมหนา้จั่ว มีคา้นสองดา้นยาวเท่ากนั รูปสามเหล่ียม หนา้
จั่วจะมีมมุสองมมุมีขนาดเทา่กนั  

    3) รูปสามเหล่ียมด้านไม่เท่า ดา้นทุกด้านจะมีความยาวแตกต่างกัน                       
มมุภายในรูปสามเหล่ียมดา้นไมเ่ทา่จะมีขนาดแตกตา่งกนั 

 
 
 
 

 
ภาพ 2.22 รูปทรงสามเหล่ียมแบบตา่ง ๆ 

            ทีม่า : Diesis, Pseudo (2000)  
 

วิธีการเย็บต่อผา้สามารถเลือกใชว้ิธีการเย็บไดท้ัง้การเย็บดว้ยมือและการเย็บดว้ยจักร
แล้วแต่ ลักษณะการใช้งานและการออกแบบ การคัดต่อผ้าส่วนใหญ่นิยมตัดผ้าเป็นรูปทรง
เรขาคณิตดงันัน้การ เย็บตอ่บริเวณมมุจ าเป็นตอ้งระมดัระวงัใหร้อยตอ่เรียบสวยงาม และท่ีส าคญั
ปลายแหลม มมุจะตอ้ง ตอ่ตรงกนั  

  2.3.1.3 รูปแบบและลวดลายของการตดัตอ่ผา้รูปทรงเรขาคณิตทัง้ 5 รูปแบบ 
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ภาพ 2.23  รูปสามเหล่ียมและรูปส่ีเหล่ียม 

   ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548)  
 
    1) แบบท่ี 1 การตดัต่อผา้ท่ีใชล้กัษณะรูปสามเหล่ียมและรูปส่ีเหล่ียม ท่ี

เย็บต่อมุมโดยใชเ้สน้ตรงไดด้งัภาพท่ี 2.23 รูปแบบของลายจะตอ้งแยกออกเป็นส่วนย่อย ๆ และ 
แยกชิน้สว่นท่ีสามารถตอ่กนัเป็นรูปส่ีเหล่ียมออกมาก่อน ในแบบนีต้อ้งเริ่มตน้การตอ่รูปสามเหล่ียม
ใหเ้ป็นรูปส่ีเหล่ียมก่อน โดยมีขัน้ตอนดงันี ้

 
 
 
 

 
ภาพ 2.24 ขัน้ตอนเย็บรูปสามเหล่ียม 

          ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 
 

  -  เย็บต่อขึ ้น เ ป็น รูปสามเหล่ียมทั้งสามชิ ้น เข้าด้วยกันให้เ ป็น รูป 
ส่ีเหล่ียมผืนผา้และรีดลม้ตะเข็บออกดา้นนอก ดงัภาพท่ี 2.24 

  - เย็บแถวท่ี 1 และ 3 ตอ่กนัดงัภาพท่ี 2.24 
    - เย็บแถวท่ี 2 โดยตะเข็บท่ีตอ่ตอ้งตรงกบัจดุท่ีเป็นยอดของรูปสามเหล่ียมพอดี  

  - เย็บตอ่ผา้ดา้นแนวนอนทัง้ 3 แถวตามภาพจะไดด้งัภาพท่ี 2.25 
 

 
 
 

ภาพ 2.25 เย็บตอ่ผา้ดา้นแนวนอนทัง้ 3 แถว 
 ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 
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    - ตอ่ผา้ทัง้ 3 แถวเขา้ดว้ยกนัโดยใชฝี้เข็มเสน้ตรงใหเ้ริ่มตน้ตอ่จากแถวท่ี 1 
กบัแถวท่ี 2 ก่อน  

  - เย็บตอ่ผา้แถวท่ี 3 เขา้กบัแถวท่ี 1 และ 2 รีดใหเ้รียบรอ้ยดงัภาพท่ี 2.26 
 

 
 

 
ภาพ 2.26 การเย็บตอ่ผา้เป็นแถวและรีดเรียบรอ้ย 

        ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 
 

    หากชิน้งานท่ีตอ้งการมีจ านวนหลายบล็อก ใหเ้ย็บต่อกันทีละบล็อกให้ 
เรียบรอ้ยก่อน แลว้คอ่ยน าแตล่ะบล็อกมาเย็บตอ่กนัจนเป็นชิน้งาน โดยใหเ้ริ่มเย็บเป็นแถวแนวนอน 
ก่อน แลว้จงึคอ่ยเย็บตอ่กนัในทางแนวตัง้  

    2) แบบท่ี 2 รูปแบบของแบบท่ี 2 จะเป็นการต่อผา้ในรูปสามเหล่ียม รูป
ส่ีเหล่ียมจตัรุสั และรูปส่ีเหล่ียมขา้วหลามตดั ซึ่งรูปท่ีออกมาจะเป็นรูปดาว การต่อรูปแบบนีจ้ะมี
ความยาวกวา่แบบท่ี 1 เพราะไมมี่มมุท่ีตอ่เป็นเสน้ตรงไดด้งัภาพท่ี 2.27 โดยมีขัน้ตอนดงันี ้

 
 

 
 

 
ภาพ 2.27 การตอ่ผา้ในรูปสามเหล่ียม รูปส่ีเหล่ียมจตัรุสั และรูปสามเหล่ียมขา้มหลามตดั 

     ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 
 
    - แยกชิน้สว่นออกเป็นชิน้สว่นยอ่ยก่อน แลว้จงึเริ่มตอ่จากรูปส่ีเหล่ียมขา้ว

หลามตดัก่อนโดยตอ่เป็นคู ่ๆ ไดส่ี้คู ่ดงัภาพท่ี 2.28 
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ภาพที ่2.28 ชิน้สว่นยอ่ยรูปส่ีเหล่ียมขา้มหลามตดั 

            ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 
 
    - ใหเ้ริ่มเย็บตะเข็บจากจดุท่ีเป็นกึ่งกลางของรูปดาวจนถึงจดุแนวเย็บอีก

ดา้นโดยไมต่อ้งใหส้ดุรมิผา้ แลว้ผกูปมดว้ยดา้ยใหแ้นน่และรีดแนวตะเข็บท าเชน่เดียวกนัทัง้ส่ีคู่  
    - น าผา้สองคูม่าตอ่กนัใหเ้ป็นส่ีชิน้ โดยเริ่มเย็บจากจดุกึ่งกลางของรูปดาว

จนถึงแนวเย็บจดุอีกดา้นโดยไม่ตอ้งใหส้ดุ ผกูปมดา้ยแลว้รีดแนวตะเข็บ ท าเช่นเดียวกนัแบบนีอี้ก
สองคูท่ี่เหลือ 

    - น าผา้ท่ีตอ่กนัไดส่ี้ชิน้แลว้ น ามาวางประกบกนัโดยหนัดา้นถกูเขา้หากนั 
แลว้เย็บตามแนวเย็บดา้นล่างใหเ้ริ่มจากแนวเย็บดา้นซา้ยมือจนสดุท่ีแนวเย็บดา้นขวามือ โดยไม่
ตอ้งเย็บสดุรมิผา้แลว้ผกูดา้ยใหแ้นน่ และใหต้รงกบัมมุแหลมของกึ่งกลางทกุมมุ ผกูปมดา้ยแลว้รีด
แนวตะเข็บใหเ้รียบ ดงัภาพท่ี 2.29 

 
 
 
 

 
ภาพ 2.29 การตอ่ผา้ส่ีชิน้วางประกบกนั 

    ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 
 
   - จากขั้นตอนท่ี 4 ก็จะไดเ้ป็นรูปดาว ให้น าผ้ารูปสามเหล่ียม และรูป

ส่ีเหล่ียมจตัรุสัมาตอ่รอบนอก ดงัภาพท่ี 2.30 
  - เย็บต่อชิน้สามเหล่ียมและชิน้ส่ีเหล่ียมจัตรุสักับรูปดาว โดยใชเ้ข็มหมุด

กลดับรเิวณมมุแหลมของทัง้สองชิน้ใหต้รงกนัแลว้กลดัตามแนวเย็บของตะเข็บโดยหนัผา้ดา้นถกูเขา้
หากนั  
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ภาพ 2.30 การตอ่ผา้รูปดาว 
 ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 

- เริ่มเย็นจากรมิผา้มาท่ีจดุมมุแหลมโดยใหเ้ข็มปักตรงท่ีมมุพอดี
- จากจุดมุมแหลมท่ีเข็มปัก หมุนมาเย็บอีกดา้นจนถึงริมผา้ ท าเช่นนีจ้น

ครบทกุชิน้โดยเย็บตอ่ชิน้สามเหล่ียมกบัดาวใหห้มดก่อน ดงัภาพท่ี 2.31 แลว้จึงเย็บรูปสามเหล่ียม
ตดิกบัรูปดาว เม่ือตอ่เสรจ็แลว้ใหน้  าใหเ้รียบรอ้ย แลว้จงึน าไปท าชิน้งาน  

ภาพ 2.31 การเย็บตอ่ผา้ดว้ยจกัร 
 ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 

3) แบบท่ี 3 รูปแบบนีเ้ป็นการตอ่ผา้ท่ีตะเข็บ มีลกัษณะเป็นเสน้โคง้ โดย
จะมีขัน้ตอนการตอ่ดงันี ้

- แยกชิน้ส่วนออกเป็นชิน้ส่วนย่อย ๆ โดยจะแยกเป็นรูปส่ีเหล่ียมเล็ก ๆ
ไดท้ัง้หมด 16 รูป 

ภาพ 2.32 การเย็บตอ่ผา้ท่ีตะเข็บเป็นเสน้โคง้ 
 ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 
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    - แยกชิน้ส่วนออกเป็นชิน้ส่วนย่อย ๆ โดยจะแยกเป็นรูปส่ีเหล่ียมเล็ก ๆ 
ไดท้ัง้หมด 16 รูป  

    - เย็บในส่วนประกอบท่ีเป็นชิน้ส่วนเล็ก ๆ ก่อน โดยเริ่มเดินจกัรเย็บชิด
แนวดา้นนอกตะเข็บเผ่ือกนัยึดก่อนใหใ้ชก้รรไกรตดับากสว่นท่ีเวา้โคง้ก่อน  

    - ต่อผ้าทั้งสองชิน้เข้าดว้ยกันโดยหันผ้าดา้นถูกเข้าหากัน  และเนาให้
ตะเข็บทัง้สองดา้นตรงกนัก่อนแลว้จงึใชจ้กัรเย็บตะเข็บ จากนัน้ใหร้ีดลม้ตะเข็บ ดงัภาพท่ี 2.33 

 
 
 
 

ภาพ 2.33 การเย็บตอ่ผา้และการเนาตะเข็บ 
  ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 
 

    - เย็บตอ่ชิน้ส่ีเหล่ียมเล็ก ๆ ทัง้ 16 ชิน้ ตามขัน้ตอนท่ีสามแลว้จงึน ามาเย็บ
ตอ่ใหเ้ป็นแนวนอนก็จะไดท้ัง้หมดส่ีแถว 

   - เม่ือตอ่ส่ีเหล่ียมเล็ก ๆ จนครบทัง้ส่ีแถวแลว้ ใหน้  าแตล่ะแถวมาตอ่กนัใน
แนวตัง้ใหค้รบทัง้ส่ีแถวก็จะไดรู้ปส่ีเหล่ียมขนาดใหญ่ 1 บล็อก ดงัภาพท่ี 2.34 

 
 

 
 
 

ภาพ 2.34 การเย็บตอ่ส่ีเหล่ียมเล็ก ๆ ทัง้ส่ีแถว 
ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 

 
    4) แบบท่ี 4 เป็นการต่อผ้าในรูปของส่ีเหล่ียมข้าวหลามตัดให้เป็นรูป          

ของกลอ่ง โดยจะใชก้ารเย็บสอยดว้ยมือ โดยมีขัน้ตอนในการท าดงันี ้
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ภาพ 2.35 ตอ่ผา้ส่ีเหล่ียมขา้วหลามตดัใหเ้ป็นรูปกลอ่ง 
     ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 

 
   - เม่ือตดัผ้าตามแบบตัดและเผ่ือเย็บแล้ว ดงัภาพท่ี 2.36 ควรมีผา้รอง

หรือกระดาษรองดา้นในท่ีมีขนาดเทา่แบบตดั ถา้เป็นกระดาษตอ้งเป็นกระดาษท่ีสามารถดงึออกได ้
แตถ่า้เป็นผา้ก็ไม่ตอ้งเอาออก โดยใหน้ าผา้หรือกระดาษวางบนดา้นผิดของผา้แลว้รีดริมผา้เขา้มา
ดา้นใน และเนาทัง้ส่ีดา้น ในกรณีท่ีผา้มีความหนาอยูแ่ลว้ ใหใ้ชก้ารตดักระดาษแข็งแบบรีด และดงึ
กระดาษแบบรีดออกก่อนท่ีจะเนา 

 
 

 
 

ภาพ 2.36 แบบตดัและเผ่ือเย็บ 
            ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 
 

    - น าแบบท่ีเนาเสรจ็เรียบรอ้ยตอ่กนั โดยวางประกบดา้นถกูเขา้หากนัและ
เย็บตอ่ดว้ยวิธีการสอยถ่ี ๆ ดว้ยมือ  

    - ตอ่ผา้ใหเ้ป็นรูปกลอ่ง โดยใชผ้า้สามชิน้ตอ่เขา้ดว้ยกนั  
  - น ากล่องท่ีไดใ้นขัน้ตอนท่ี 3 มาต่อกนัใหเ้ป็นแถวในแนวนอนจากนัน้น า

แตล่ะแถวมาตอ่กนัทางดา้นแนวตัง้จนครบทกุแถว 
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ภาพ 2.37 การตอ่ผา้รูปของส่ีเหล่ียมขา้วหลามตดั 

        ทีม่า : เสาวลกัษณ ์องคค์รุฑรกัษา (2548) 
 

  - น ากล่องท่ีไดใ้นขัน้ตอนท่ี 3 มาต่อกนัใหเ้ป็นแถวในแนวนอนจากนัน้น า
แตล่ะแถวมาตอ่กนัทางดา้นแนวตัง้จนครบทกุแถว 

    5) แบบท่ี 5 เป็นการต่อผา้รูปหกเหล่ียม โดยใชเ้ทคนิคการสอยดว้ยมือ          
มีขัน้ตอนดงันี ้

 
 

 
 

ภาพ 2.38 การตอ่ผา้รูปหกเหล่ียม 
       ทีม่า : จฑุาทิพย ์นวลจนัทร ์(2554) 
 

    - ตดัแบบท่ีก าหนดบนกระดาษแข็ง และตดัแบบกระดาษแข็งออกมา น า
แบบกระดาษแข็งมาตดัผา้รองใน อาจใชผ้า้รองในแบบเคลือบกาวก็ได ้เพ่ือสะดวกในการเย็บ โดย
พอดีไมต่อ้งเผ่ือเย็บ ดงัภาพท่ี 2.39 

 
 
 

 
 

ภาพ 2.39  แบบตดัหกเหล่ียมไมมี่การเผ่ือเย็บ 
          ทีม่า : จฑุาทิพย ์นวลจนัทร ์(2554) 
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    - เม่ือไดแ้บบตดัรองในตามแบบท่ีตอ้งการใหน้  าผา้รองในมาวางบนผา้
ดา้นผิด รีดใหผ้า้รองในติดกับผา้ ต่อตะเข็บเย็บประมาณ 1 เซนติเมตร จ านวน 7 ชิน้ หรือตาม
ตอ้งการ ทบัริมผา้ใหพ้อดีแบบตดัผา้รอง ในแตล่ะดา้นน าไปรีดกดทบัริมท่ีพบั ท าแบบนีใ้หค้รบทุก
ชิน้ ดงัภาพท่ี 2.40 

 
 
 
 

ภาพ 2.40 แบบตดัหกเหล่ียมเพ่ือเย็บ 
      ทีม่า : จฑุาทิพย ์นวลจนัทร ์(2554) 
 

    - เม่ือเตรียมผา้ชิน้เรียบรอ้ยแลว้ ใหน้  ามาเย็บต่อกันโดยเย็บต่อกันท่ีขึน้    
กลางก่อน ใชว้ิธีสอยพันริมถ่ี ๆ ดา้นผิดหรือเย็บจักรดว้ยตะเข็บซิกแซ็กก็ได้ แลว้จึงน าชิน้ส่วนท่ี
เหลือ มาเย็บต่อกัน ใหค้รบทัง้ 7 ชิน้ หรือตอ้งการเย็บต่อลายใหม้ากกว่านี ้ก็สามารถท าได ้โดย
เตรียมผา้ตาม แบบตดักระดาษแข็งตามจ านวนท่ีตอ้งการ เม่ือไดช้ิน้ส่วนท่ีเย็บต่อกนัเป็นลายแลว้
สามารถน ามาตกแตง่เสือ้ผา้ไดต้ามแบบท่ีตอ้งการ ดงัภาพท่ี 2.41 
 

 
 
 
 
 

ภาพ 2.41 การตอ่ลายหกเหล่ียม 
        ทีม่า : จฑุาทิพย ์นวลจนัทร ์(2554) 

 
   การตดิตอ่ผา้ทัง้ 5 รูปแบบนี ้สว่นมากเป็นรูปทรงเรขาคณิต เช่น วงกลม ส่ีเหล่ียม

จตัรุสั ส่ีเหล่ียมขา้วหลามตดั สามเหล่ียม เป็นรูปลกัษณะการต่อผา้และลวดลายโดยใชว้ิธีน  ามา
เย็บต่อเขา้ดว้ยกันเพ่ือใหเ้กิดลวดลายตามการออกแบบนัน้  ๆ การต่อผา้จึงเป็นงานศิลปะท่ีตอ้ง
อาศยัการออกแบบความประณีตฝีมือการตดัเย็บเป็นอย่างมากเพ่ือใหผ้ลิตภณัฑอ์อกมาสวยงาม 



29 

 

 

2.3.2 เทคนิคการตัดต่อผ้า 
  โดยทั่วไปการเย็บต่อผา้จะมีรูปทรงพืน้ฐานเทคนิคการต่อผา้ การเย็บต่อผา้ดว้ย

เมือ (Hand sewing) คือ การเย็บตะเข็บดว้ยมือนิยมใชต้ะเข็บเย็บ 2 ชนิด คือ  
    2.3.2.1 ใช้วิธีเย็บตะเข็บด้นมือ (Hand sewing) วิธีการเย็บคือจับผ้า

ทางดา้นถกูชนกนั ใชว้ิธีการกลดัดว้ยเข็มหมดุใหต้ะเข็บตรงกนัแลว้จึงเย็บตะเข็บเหมือนกบัการเย็บ
ตะเข็บเสือ้ทั่วไป การเย็บตะเข็บดว้ยวิธีนีส้ามารถเย็บไดท้ัง้ตะเข็บท่ีเป็นเสน้ตรงและเสน้โคง้  

    2.3.2.2 ใชว้ิธีการสอยพนัริม (Small whipstitches) วิธีนีจ้ะตอ้งรีดพนัริม
ผา้เขา้มาตามแนวตะเข็บและเนาผา้แตล่ะชิน้ไว ้จากนัน้จบัประกบกนัโดยหนัดา้นถกูเขา้หากนัสอย
พนัรมิถ่ี ๆ ตามแนวตะเข็บ วิธีนีต้ะเข็บจะแข็งแรงกวา่การเย็บดว้ยตะเข็บตน้  

    2.3.2.3 การเย็บต่อผา้ดว้ยจกัร (Machine sewing) การเย็บตะเข็บดว้ย
จกัรเป็นวิธีการตอ่ผา้ท่ีสามารถท าไดทุ้กรูปทรงไม่ว่าจะเป็นเสน้ตรงรูปเหล่ียมต่าง ๆ หรือเสน้โคง้
ของทรงกลม  

    2.3.2.4 วิธีค  านวณผา้เพ่ือตดัเป็นสามเหล่ียม  
      1) ชิ ้นงานส าเร็จเป็นรูปส่ีเหล่ียม  ไม่ว่าจะส่ีเหล่ียมผืนผ้า 

ส่ีเหล่ียมจตัรุสัหรือผา้ท่ีตดัเป็นเสน้ ใหเ้ผ่ือท่ีตดัเป็นเสน้ ใหเ้ผ่ือผา้เพ่ือเย็บ 1 2⁄ " เช่น หากตอ้งการให้
ไดช้ิน้งานส าเรจ็เทา่กบั 6 นิว้ จะตอ้งตดัผา้เทา่กบั 6"+1 2⁄ " = 6 1 2⁄  นิว้ ดงัภาพท่ี 2.42 

 
 
 
 

 
ภาพ 2.42 ชิน้งานก่อนตดัเป็นรูปสามเหล่ียม 

 ทีม่า : Naradacrafts (2010)  
 

      2) ชิ ้นงานส าเร็จเป็นรูปสามเหล่ียม Half-square Triangles     
ใหเ้ผ่ือผา้เพ่ือเย็บ 7/8" เช่นหากตอ้งการใหไ้ดช้ิน้งานส าเร็จเท่ากับ ดา้นละ 6 นิว้ จะตอ้งตดัผ้า
ส่ีเหล่ียมเทา่กบั 6 นิว้ + 7/8 = 6 7/8 นิว้ แลว้จงึตดัใหเ้ป็นสามเหล่ียม 2 ชิน้ ดงัภาพท่ี 2.43 
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ภาพ 2.43 ชิน้งานเม่ือตดัเป็นรูปสามเหล่ียม 
  ทีม่า : Naradacrafts (2010)  

 
      3) ชิน้งานส าเร็จเป็นรูปสามเหล่ียม Quarter-square Triangles 

หากต้องการให้ได้ชิน้งานส าเร็จเท่ากับด้านกว้าง  6" + 1 1/4" = 7 1 2⁄  นิว้ แล้วจึงตัดให้เป็น
สามเหล่ียม 4 ชิน้ ดงัภาพท่ี 2.44 

 
 
 
 
 
 

 
ภาพ 2.44 ชิน้งานส าเรจ็เป็นรูปสามเหล่ียม 

  ทีม่า : Naradacrafts (2010)  
 

      4) วิธีการตดัต่อผา้รูปสามเหล่ียม ตดัผา้เป็นรูปส่ีเหล่ียมจัตุรสั
วางซอ้นกนั 2 ชิน้ ขีดเสน้ตรงแนวทแยง บวกเพิ่มตะเข็บดา้นท่ีเย็บ 7/8 นิว้ ตดัผา้เป็นสามเหล่ียม
ดว้ยโรตารีคตัเตอร ์ผา้จะตดัไดง้่ายและเป็นเสน้ตรง น าผา้มาเย็บตอ่กนัเป็นส่ีเหล่ียมจตัรุสั หรือเย็บ
ตอ่กนัแบบสลบั สลบัลายกนั ดงัภาพท่ี 2.45 
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ภาพ 2.45 วิธีการตดัตอ่ผา้รูปสามเหล่ียม 

   ทีม่า : Sewingmaina, pseudo (2010) 
 

2.4 ศึกษาข้อมูลเกีย่วกับหลักการออกแบบกระเป๋าอเนกประสงค ์
 หลกัการออกแบบกระเป๋าอเนกประสงค์ ตอ้งยึดหลกัถึงความสะดวกสบายในการใชง้าน
ไดจ้ริง สามารถพกพาได้ง่าย มีรูปลักษณ์ท่ีสวยงาม รูปลักษณะในการใช้งานได้หลากหลาย 
รูปแบบการใชส้อยนานาประการและการใชส้อยจรงิในประจ าวนั 
 2.4.1 การออกแบบและการตกแต่งกระเป๋าอเนกประสงค ์
 การออกแบบ หมายถึง การเลือกสรรส่วนประกอบตา่ง ๆ ทางดา้นศิลปะมาจดัเป็น
รูปแบบต่างๆ รวมถึงแนวความคิดของศิลปินในการจัดประกอบศิลป์ เช่นการจัดทิศทาง ขนาด 
รูปร่างของเสน้ มุม และรูปทรงต่าง ๆ โดยตอ้งค านึงถึงการจัดวาง ความสมดุลสิ่งเหล่านีท่ี้เป็น
สว่นประกอบของการออกแบบ  
 การออกแบบท่ีมีรูปทรงเรขาคณิต เป็นรูปเหล่ียมกลมตามแบบเรขาคณิต เช่น         
มีลักษณะเป็น รูปเหล่ียมกลม ความงามเกิดจากความสัมพันธ์รูปลักษณะต่าง ๆ ของรูปทรง
เรขาคณิต การออกแบบท่ีมีรูปลกัษณะคลา้ยธรรมชาติ (Natural Designs) การออกแบบชนิดนีมี้
ลกัษณะคลา้ยธรรมชาติ หรือ เลียนแบบจากธรรมชาติ เช่นลักษณะรูปร่าง การออกแบบชนิดนี ้
เหมาะส าหรบัจะท าใหก้ระเป๋า สวยงามแบบธรรมชาติ การออกแบบกระเป๋าตอ้งค านึงถึงหลกัการ
ออกแบบพืน้ฐาน โดยอาศัย ส่วนประกอบขององคป์ระกอบศิลป์ คือ จุด เส้น รูปร่าง รูปทรง 
น า้หนกั สี และพืน้ผิว น ามาจดัวาง เพ่ือใหเ้กิดความสวยงามดงันี ้ 
   2.4.1.1 จดุ (Point) วา่เป็นส่วนประกอบท่ีเล็กท่ีสดุ เป็นพืน้ฐานเบือ้งตน้และส าคญั
ยิ่งในการออกแบบทกุชนิด จดุเม่ือเรียงตอ่กนัในต าแหนง่ท่ีเหมาะสมแลว้ซ า้ ๆ กนั ท าใหเ้ห็นเป็นเสน้ 
รูปรา่ง รูปทรง ลกัษณะผิวและการออกแบบได ้การน าจดุมาใชใ้นการออกแบบ ไดห้ลายวิธี  
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   1) การน าจดุมาวางกนัในลกัษณะท่ีซ า้ ๆ กนั  
   2) การน าจดุวางใหมี้ความสมดลุทัง้สองขา้งไมเ่ทา่กนั 
   3) การน าจดุมาวางใหเ้กิดลวดลายตา่ง ๆ  
  2.4.1.2 เสน้ (Line) เสน้เป็นสิ่งท่ีเช่ือมระหว่างจดุ 2 จดุ เสน้ทุกเสน้มีความหมาย
และ สามารถแสดงอารมณใ์นตวัเอง เชน่  
   1) เสน้ตรงแนวตัง้ แสดงถึงความสง่างาม มั่นคง ชีวิต การตา้นทาน 
   2) เสน้ตรงแนวนอน แสดงถึงความนิ่ง สงบ เสน้ขอบฟ้า  
   3) เสน้ทแยง แสดงถึง ความออ่นชอ้ย ความเสนห่าความกลมเกลียว  
   2.4.1.3 รูปร่าง (Shape) รูปร่างมีลกัษณะสองมิติ ไม่มีปริมาตรหรือมวล เช่น รูป
วงกลม รูปส่ีเหล่ียม รูปสามเหล่ียม ซึ่งจะมองเห็นแค่คา้นกวา้ง ยาว รูปทรงมีลกัษณะสามมิติ มี
ปรมิาตร และมวล เรียกวา่ รูปทรงเรขาคณิต เชน่ ทรงส่ีเหล่ียม ทรงวงกลม ทรงผืนผา้ 
  2.4.1.4 ปริมาตร (Volume) เป็นสิ่งท่ีมีลกัษณะสามมิติ มีดา้นกวา้ง ยาวและสูง
หนา ปริมาตร สามารถแบ่งไดเ้ป็น 2 ประเภท คือ ปริมาตรในพืน้ท่ีว่างของวัตถุ เช่น หลุม ขวด 
แจกนั ปรมิาตรมีความหนาแนน่เป็นกลุม่กอ้น เชน่ กรวด หิน ไม ้ 
  2.4.1.5 ลักษณะพืน้ผิว (Texture) ลักษณะของพืน้ผิวมีอิทธิพลต่ออารมณ์และ
ความรูส้กึ ทัง้ในแง่บวกและลบ เชน่ ลกัษณะพืน้ผิวหยาบ จะใหค้วามรูส้กึหนา้กลวั หยาบ ไมน่า่จบัตอ้ง  

 2.4.1.6 บริเวณว่าง (Space) บริเวณว่างจะช่วยให้งานน่าสนใจ รูส้ึกสบายโล่ง 
ปลอดโปรง่ แตถ่า้บรเิวณท่ีคบัแคบจะใหค้วามรูส้ึกอึดอดั ไมส่บาย  
  2.4.1.7 สี (Color) สีจดัว่าเป็นสิ่งท่ีสามรถดึงดดูใจอย่างมากทีเดียว การผลิตส่ือ
ประเภทต่าง ๆ ควรเลือกชนิดของสีได้ดี เพราะมีหลากหลายชนิดให้เลือก ไม่ว่าจะเป็นสีน า้             
สีโปสเตอร ์สีฝุ่ น สีน า้มัน ดินสอสี สีเทียน สีสามารถกระตุน้ใหผู้พ้บเห็นเกิดความรูส้ึกแตกต่าง      
กนัไป นอกจากนี ้วรรณะของสีทัง้วรรณะของรอ้นและเย็น วรรณะเย็นจะท าใหรู้ส้ึกสบายตา เช่น    
สีเหลือง เป็นตน้  
  2.4.1.8 น า้หนกั (Value) น า้หนกัเป็นความรูส้ึกของหนกัเบา ใกลไ้กล ว่าเป็นของ
ท่ีอยูใ่กลจ้ะมีสีเขม้ สว่นวตัถท่ีุอยูไ่กล ๆ มาก จะมีสีจาง มองดมีูน า้หนกัเบา  
  2.4.1.9 ความเป็นหน่วย (Unity) ในการออกแบบ ผูอ้อกแบบจะตอ้งค านึงถึงงาน 
ทัง้หมดใหอ้ยู่ในงานเดียวกนั เป็นกลุ่มหรือมีความสมัพนัธก์ัน ทัง้หมดของงานนัน้ ๆ และพิจารณา
สว่น ยอ่ยลงไปตามล าดบั ในสว่นยอ่ย ๆ ก็ตอ้งถือหลกันีเ้ชน่กนั  
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  2.4.1.10 ความสมดุลหรือความถ่วง (Balancing) เป็นหลักทั่ว ๆ ไป ของงาน
ศลิปะท่ี จะตอ้งดคูวามสมดลุของงานนัน้ ๆ มีหลกัความสมดลุอยู ่3 ประการ  
   1) ความสมดลุในลกัษณะเท่ากนั (Symmetry Ralancing) คือมีลกัษณะ 
เป็นซา้ย - ขวาบน - ลา่ง เป็นตน้ ความสมดลุในลกัษณะนีด้แูละเขา้ใจง่าย  
   2) ความสมดุลในลักษณะไม่เท่ากัน แต่ดูในความรูส้ึกแล้วเกิดความ
ความ สมดลุกนัในตวั ลกัษณะการสมดลุแบบนีผู้อ้อกแบบจะตอ้งมีการดใูหแ้น่ใจความรูส้ึกของผู้
พบเห็นดว้ย 
   3) ความสมดุลท่ีเกิดในลักษณะท่ีแตกต่างกันได้ เช่น ใช้ความสมดุล  
ดว้ยผิว (Texture) ดว้ยแสง – เงา (Shade) หรือดว้ยสี (Color)  
  2.4.1.11 จุดศูนยถ์่วง (Gravity Balance) การออกแบบใด ๆ ท่ีเป็นวัตถุสิ่งของ
และจะตอ้งใชง้านการทรงตวัจ าเป็นท่ีผูอ้อกแบบจะตอ้งค านึงจุดศนูยถ์่วง ไดแ้ก่ การไม่โยกเอียง 
หรือให้ ความรูส้ึกไม่มั่นคงแข็งแรง ดังนั้นสิ่งใดท่ีตอ้งการจุดศูนยถ์่วงแล้ว ผู้ออกแบบจะตอ้ง
ระมดัระวงัในสิ่งนี ้ใหม้าก ตวัอย่างเช่น เกา้อีจ้ะตอ้งตัง้ตรง ยึดมั่นทัง้ส่ีขาเท่าๆ กนั การทรงตวัของ
คนถ้ายืน 2 ขา ก็จะตอ้งมีน า้หนักทัง้ 2 ขา้ง เท่า ๆ กัน ถ้ายืนเอียงหรือพิงฝา น า้ตวัก็จะลงเท้า     
ขา้งหนึ่ง และสว่นหนึ่งจะลงท่ีฝาขา้งฝา จดุศนูยถ์่วงจงึหมายการทรงตวัของวตัถสุิ่งของนั่นเอง  
  2.4.1.12 ความสัมพันธ์ทางศิลปะ (Relativity of Arts) ในเรื่องของศิลปะนั้น    
เป็นสิ่งท่ีจะตอ้งพิจารณากนัหลายๆขัน้ตอน เพราะเป็นเรื่องของความรูส้กึท่ีจะตอ้งสมัพนัธก์นั  
  2.4.1.13 การเน้นหรือจุดสนใจ (Emphasis or Centre of Interest) งานด้าน
ศลิปะ ผูอ้อกแบบจะตอ้งมีจดุเนน้ใหเ้กิดสิ่งท่ีประทบัใจแก่ผูพ้บเห็น เป็นความรูส้ึกรว่มท่ีเกิดขึน้เอง
จาก ศลิปกรรมนัน้ๆ ความรูส้กึนีผู้อ้อกแบบจะตอ้งพยายามใหเ้กิดขึน้เหมือนกนั  
  2.4.1.14 จุดส ารอง (Subordinate) คงคลา้ยกับจุดเนน้นัน้เอง แต่มีความส าคญั
ลอง ลงไปตามล าดบั ซึ่งอาจจะเป็นรองส่วนท่ี 1 ส่วนท่ี 2 ก็ได ้ส่วนนีจ้ะช่วยใหเ้กิดการลดหลั่น
ผลงานท่ี แสดง ผูอ้อกแบบตอ้งค านงึถึงสิ่งนีด้ว้ย  
  2.4.1.15 จงัหวะ (Rhythms) โดยทั่วไป สิ่งท่ีสมัพนัธก์นัในสิ่งนัน้ ๆ ย่อมมีจงัหวะ 
ระยะหรือความถ่ีห่างในตัวมันเองก็ดี หรือสิ่งแวดล้อมท่ีสัมพันธ์อยู่ ก็ดี จะเป็นเส้น สี เงา หรือ      
ช่วงจังหวะของการตกแต่ง แสงไฟ ลวดลาย ท่ีมีความสัมพันธ์กันในท่ีนั้น เป็นความรูส้ึกของ           
ผูพ้บเห็นหรือผูอ้อกแบบจะรูส้กึในความงามนั่นเอง  
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  2.4.1.16 ความต่างกัน (Contrast) เป็นความรูส้ึกท่ีเกิดขึน้เพ่ือใหก้ารเคล่ือนไหว
ไม่ ซ  า้ซากเกินไป หรือเกิดความเบื่อหน่าย จ าเจ ในการตกแตง่ก็เช่นกนั ปัจจุบนัผูอ้อกแบบมกัจะ
หา ความรูส้ึกท่ีขดักนัตา่งกนั เช่น เกา้อีส้มยัใหม่ แตข่ณะเดียวกนัก็มีเกา้อีส้มยัรชักาลท่ี 5 อยู่ดว้ย 
1 ตวั เช่นนีผู้พ้บเห็นจะเกิดความรูส้ึกแตกต่างกัน ท าใหเ้กิดความรูส้ึกไม่ซ  า้ซาก รสชาติแตกต่าง
ออกไป 
  2.4.1.17 ความกลมกลืน (Harmonies) ส่วนรวมทั้งหมดแม้จะมีบางอย่างท่ี
แตกต่าง กัน การใชสี้ท่ีตดักันหรือการใชผ้ิว ใชเ้สน้ท่ีขดักัน ความรูส้ึกส่วนนอ้ยนีไ้ม่ท าใหส้่วนรวม
เสียก็ถือวา่เกิด ความกลมกลืนกนัในสว่นรวม  
  2.4.1.18 การออกแบบกระเป๋าอเนกประสงค ์การจ าแนกประเภท กระเป๋าท่ีมีการ
ใชง้านกนัทั่วไปตามโครงสรา้งและวสัดุ ในการเลือกใชว้สัดจุะมีผลหรือส่งผลโดยตรงใน การสรา้ง
รูปแบบกระเป๋า กระเป๋ามีอยู่หลายชนิดหลายรูปแบบขึน้อยู่กับลักษณะการใช้งาน การบรรจุ 
สิ่งของเครื่องใชต้ามตอ้งการแบง่เป็นประเภทตา่ง ๆ ดงันี ้ 
   1) กระเป๋าคงรูป รูปแบบกระเป๋าจะเป็นรูปทรงโครงสรา้งท่ีแข็งคงรูปส่วน 
ใหญ่แลว้ท ามาจากวสัดท่ีุมีความแข็ง เชน่ พลาสติก สามารถอดัขึน้รูปแบบกระเป๋าไดอ้ย่างอยู่ทรง
ดงั ภาพท่ี 2.46 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.46 กระเป๋าคงรูป 
            ทีม่า : Purse blog (2011) 

 
   2) กระเป๋าไม่คงรูป โครงสรา้งของกระเป๋าประเภทนีจ้ะไมมี่การเสริมวสัดุ 
ชนิดแข็งลงไปในกระเป๋า กระเป๋าลกัษณะนีไ้มส่ามารถตัง้ทรงอยู่ได ้วสัดท่ีุนิยมใชเ้ป็นวสัดอุอ่นซึ่งมี 
หลายชนิด เช่น ผ้า หนังเทียม พลาสติกแบบบาง เม่ือประกอบขึน้รูปสามารถจัดใหมี้รูปทรงท่ี 
หลากหลายไดต้ามท่ีตอ้งการภาพท่ี 2.47 
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ภาพ 2.47 กระเป๋าไมค่งรูป 
        ทีม่า : https://www.derndai.com 

 
   3) กระเป๋ากึ่งคงรูป เป็นการผสมผสานระหวา่งกระเป๋าคงรูปและไมค่งรูป
เขา้ ไวด้ว้ยกนั โครงสรา้งนัน้สามารถตัง้อยู่ไดแ้ตย่งัไม่เป็นทรงท่ีมีความคงรูปอย่างถาวรวสัดท่ีุใชมี้
ทัง้วสัด ุแบบออ่นแลว้เสรมิโครงแข็งเพ่ือใหว้สัดสุามารถคงรูปไดแ้ตไ่ม่สามารถอยู่ทรงไดอ้ยา่งถาวร 
ดงัภาพท่ี 2.48 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.48 กระเป๋ากึ่งคงรูป 
 ทีม่า : Bag bible (2011)      
 

 2.4.2 การสร้างแพทเทริน์กระเป๋า  
  การสรา้งแพทเทิรน์กระเป๋าการออกแบบท่ีนิยมความงามของรูปทรงเป็นหลกั โดย
ยึดแนวคิดท่ีว่าความงามตอ้งมาก่อนประโยชนใ์ชส้อยเสมอ และมกัถกูน ามาใชอ้ธิบายขัน้ตอนใน
การปฏิบตักิารเพ่ือการออกแบบผลิคภณัฑท่ี์ความงามเป็นหลกั 
  2.4.2.1 ตวัอย่างวิธีท ากระเป๋าถือดว้ยตนเอง ในแพทเทิรน์แบบง่าย ขนาด 7x5 นิว้ 
ขัน้ตอนการสรา้งแพทเทิรน์กระเป๋าดงันี ้ดงัภาพท่ี 2.49 
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ภาพ 2.49 ตวัอยา่งกระเป๋าถือ 
  ทีม่า : จิตรพี ชวาลาวณัย ์(2548) 
 
   1)  น าผา้ฝา้ยมาวางหงายดา้นหลงั (ดา้นผิด) ของผา้ขึน้ แลว้น าผา้กาวท่ี
เปียกน า้หมาด ๆ มาวางทบัโดยใหด้า้นท่ีมีกาว (ผิวซาก) ประกบกบัผา้รีดดว้ยเตารีดไฟปานกลาง    
โดยเริ่มตัง้แต่ตรงกลางแลว้ไล่ออกดา้นขา้ง ระวงัอย่าใหเ้กิดช่องว่างของฟองอากาศ รีดจนกระทัง้
ผา้สาวแหง้ตดิกบัผา้ดงัภาพท่ี 2.50 
 
 

 
 
 

 ภาพ 2.50 ขัน้ตอนการวางผา้และการรีด 
         ทีม่า : จิตรพี ชวาลาวณัย ์(2548) 
 
   2) น าซิปมาประกบหนา้เขา้กบัดา้นหนา้ท่ีมีลาย (ดา้นถกู) ของผา้ท่ีมีการ
รีดผา้กาวไวแ้ลว้ โดยใหซ้ิปชิดกับขอบผา้ของดา้นท่ีมีความยาวสัน้กว่าดา้น แลว้เย็นเป็นทางตรง 
โดยให ้ ฝีเข็ม ห่างจากขอบผา้ 0.2 ซ.ม. จากขอบนอกกางซิปออกจากผา้ท่ีเย็บติดกัน โดยกางให้
เกิดแนวพับใหม่ห่างจากขอบผ้าท่ีติดซิป 0.5 ซ.ม. ไม่ควรใช้รอยเย็บเป็นแนวพับและเย็บเป็น
ทางตรง โดยใหฝี้เข็มหา่งจากขอบแนวพบัใหม ่0.2 ซ.ม. ดงัภาพท่ี 2.51 
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ภาพ 2.51 ขัน้ตอนการติดซิป 
         ทีม่า : จิตรพี ชวาลาวณัย ์(2548) 
 
   3) น าผา้อีกฝ่ังของผา้ดา้นหนา้ท่ีมีลาย (ดา้นถูก) ขึน้มาประกบกับขอบ
ซิปฝ่ังท่ีเหลือ เย็บเป็นทางตรงโดยใหฝี้เข็มห่างจากขอบผา้ 0.2 ซ.ม.พลิกกลบัผา้ใหด้า้นหนา้ออก 
โดยจับผา้ดา้นท่ีก าลังติดซิปใหเ้กิดแนวพับใหม่ ห่างจากขอบผา้ท่ีติดซิป 0.5 ซ.ม. แลว้เย็บเป็น
ทางตรง โดยให ้   ฝีเข็มหา่งจากขอบแนวพบัใหม ่0.2 ซ.ม.ดงัภาพท่ี 2.52 
 
 
 
 

 
ภาพ 2.52 ขัน้ตอนการเย็บ (1) 

  ทีม่า : จิตรพี ชวาลาวณัย ์(2548) 
 
   4) จบัผา้ท่ีติดซิปแลว้ประกบหนา้เขา้หากนั โดยใหซ้ิปเป็นแนวกลางแบ่ง
ผา้ทั้งสองฝ่ัง และพับป้ายโลโก้เตรียมไว้ตามรูป (ถ้ามีป้ายโลโก้) รูดซิปเปิดไปจนสุด และสอด
ป้ายโลโก้ (ถ้ามี) ใน ต าแหน่งท่ีต้องการด้านข้างเย็บเป็นทางตรงด้านข้างทั้งสองข้าง โดยมี
ระยะหา่งระหว่างแนวเย็บประมาณ 18.5 ซ.ม. หรือตามแนวการติดผา้กาวก็ได ้โดยตอ้งระวงัไม่ให้
แนวเย็บไปตดัทบักบัต าแหนง่หวัซิปพอดี ควรเวน้ระยะห่างจากหวัซิปประมาณ 0.5 ซ.ม.สามารถใช้
ปากกาเขียนผา้หรือดินสอเขียนผา้มาขีดเสน้ ท าแนวร่างส าหรบัเย็บเพ่ือใหก้ารเย็บเป็นท่ีตอ้งการ 
ภาพท่ี 2.53 
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ภาพ 2.53 ขัน้ตอนการเย็บ (2) 
     ทีม่า : จิตรพี ชวาลาวณัย ์(2548) 
 
   5) พลิกผา้ขบัในประกบหนา้ (ดา้นมีลายหรือดา้นถกู) เขา้หากนั โดยแบง่
ใหข้อบผา้ประกบกันสนิทเย็บเป็นทางตรงดา้นขา้งทัง้สองขา้ง โดยมีระยะห่างระหว่างแนวเย็บ
ประมาณ 18.5 ซ. ม. สามารถใชป้ากกาเขียนผา้หรือดินสอเขียนผา้มาขีดเสน้ ท าแนวร่างส าหรบั
เย็บเพ่ือใหก้ารเย็บเป็นท่ีตอ้งการ กลบัดา้นพลิกเอาดา้นหนา้ของผา้ซบัในออกดา้นนอกดงัภาพท่ี 
2.54 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพ 2.54 ขัน้ตอนการพลิกผา้ 
              ทีม่า : จิตรพี ชวาลาวณัย ์(2548) 
 
   6) น าชิน้งานของผา้ท่ีติดซิปชิน้หลัก กางขอบตะเข็บดา้นชา้งออกตาม
แนวเย็บทั้งสองข้าง แล้วสวดชิน้งานหลักลงในชิน้งานผ้าซับในท่ีพับขอบของผ้าซับในเข้าไป
ประมาณ 0.5 ซ.ม. สอดลงไปให้สุดโดยจัดทรงให้ผ้าแนบสนิทกันและตึงให้มากท่ีสุด เย็บมือ
ประกอบผา้ซบัในใหต้ิดกับชิน้งานหลกัของกระเป๋าดว้ยการเย็บแบบสอยด้ายตามแนวซิปใหปิ้ด
สนิทครบรอบกลับดา้นพลิกเอาดา้นหนา้ของกระเป๋าออกดา้นนอก แลว้จัดแต่งรูปทรงใหเ้ข้าท่ี 
อาจจะรีดดว้ยเตารีดไฟปานกลางและฉีดน า้ยารีดผา้เรียบ ทัง้ดา้นในและนอกเพ่ือความสวยงาม
ของชิน้งาน เป็นอนัเสร็จ สมบรูณส์าหรบักระเป๋าถือ DIY Pouch ดว้ยตนเอง ในแพทเทิรน์แบบง่าย 
7x5 นิว้ ดงัภาพท่ี 2.55 



39 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.55 ขัน้ตอนการเย็บและชิน้งานส าเรจ็ 
    ทีม่า : จิตรพี ชวาลาวณัย ์(2548) 
 
2.5 ศึกษาข้อมูลเกีย่วกับวัสดุและกรรมวิธีการผลิต 
 2.5.1 วัสดุทีใ่ช้ในการผลิต 
  2.5.1.1 ผา้ไหมอิตาลี (Italian Silk)  
 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.56 ผา้ไหมอิตาลี (Italian Silk) 
         ทีม่า : www.winnaargarment.com 
 
   ผสานเส้นใยสังเคราะห ์2 แบบเข้าไว้ในหนึ่งเดียว ทั้ง Polyester 98% 
และ Spandex 2% ผ่านทออย่างดีจนไดม้าซึ่งผ้าเนือ้ดีท่ีมีความหนาปานกลาง นิ่มเรียบล่ืนไม่
หยาบ มีความโปรง่แสงปานกลาง ไมยื่ด มีเงาเล็กนอ้ย เหมาะกบัการน าไปตดัเย็บเป็นเสือ้ผา้อย่าง
ยิ่ง  
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   1) ผา้ไหมอิตาลีมีคณุสมบตัดิงัตอ่ไปนี ้
    - นุ่มเรียบล่ืนระบายอากาศดี ผา้ไหมอิตาลีเนือ้ผา้จะเรียบล่ืน มี
ความพลิว้ไหว ไม่หยาบไม่แข็ง ท าใหเ้ม่ือน าไปท าเป็นเสือ้ผา้ก็สวมใส่สบาย และยงัระบายอากาศ
ไดดี้ ใสแ่ลว้ไมร่อ้น ไมด่ดูซบัฝุ่ นจงึไมเ่กิดการระคายเคืองผิว 
    - ดแูลรกัษาง่าย ผา้ชนิดนีซ้กัมือก็ได ้ซกัเครื่องก็ได ้แหง้ง่าย ซกั
แลว้ไมต่อ้งกงัวลเรื่องยบัเพราะเนือ้ผา้ยบัยาก รีดง่าย 
    - เนือ้ผา้ดูหรูมีความพรีเมียม เนือ้ผา้มีความสวยงามดูหรูในตวั 
ใหค้วามรูส้ึกท่ีพรีเมียมจงึเหมาะกบัการน าไปตดัเย็บเป็นเสือ้ผา้แนวแฟชั่นตา่ง ๆ ซึ่งก็จะท าใหต้อบ
โจทยค์วามตอ้งการตลาดไดดี้ ท่ีนิยมก็คือ การน าไปท าเป็นเสือ้ฮาวาย ชดุเซ็ต เสือ้คอปก เสือ้เชิต้ 
   2) ประเภทผา้ไหมอิตาลี 
    - ผา้ไหมอิตาลีสีขาว 
    - ผา้ไหมอิตาลียอ้มสี สีของตวัผา้จะมีใหเ้ลือก ไม่เกิน 10 เฉดสี 
เน่ืองจาก การยอ้มสีนัน้เริ่มตน้ท่ีการยอ้มเสน้ดา้ย จงึเลือกมาเฉพาะสีท่ีเป็นท่ีตอ้งการของตลาด 
    - ผา้ไหมอิตาลีพิมพล์าย บนตวัผา้จะมีลวดลายท่ีถูกพิมพ์ลงบน
ตวัผา้ (ผา้ไหมอิตาลีสีขาว ส่วนมากจะถูกน ามาพิมพล์ายลงบนตวัผา้ เรียกเทคนิคนีว้่า การพิมพ ์
Sublimation) 
   นอกจากนัน้แลว้ ผา้ไหมอิตาลียงัสามารถน าไปตกแตง่เพิ่มเติมอย่างการ
ปักหรือสกรีนลายไดง้่ายดว้ย จึงไดร้บัความนิยมในการน าไปใชท้  าอย่างอ่ืนนอกจากเสือ้ผา้ เช่น 
ปลอกหมอน ผา้ม่าน ฉากถ่ายรูป ผา้คลุมเฟอรน์ิเจอร ์เป็นตน้ เป็นผา้อีกหนึ่งชนิดท่ีมีประโยชนใ์น
การใชง้านท่ีหลากหลาย 
  2.5.1.2 ผา้ดิบ (Calico) 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.57 ผา้ดบิ (Calico) 
      ทีม่า : www.bagforearth.com 

https://www.winnaargarment.com/content/6192
https://www.winnaargarment.com/content/6192
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   เป็นผา้ท่ียงัไมผ่า่นกระบวนการอะไรตามช่ือ เป็นผา้ท่ีมีสีออกขาวอม
เหลือง ไมมี่ลวดลายใด ๆ บนผา้ และเน่ืองจากตวัผา้ยงัไมผ่า่นกระบวนการฟอกจงึท าใหผ้า้มีเนือ้
สมัผสัท่ีแข็ง ยืดหยุน่ได ้สากเล็กนอ้ย ไมล่ื่นเป็นมนั มีความทนทานสงู กนัแดดได ้กนัน า้ไดเ้ล็กนอ้ย 
ดว้ยคณุสมบตัดิงักล่าวจงึท าใหผ้า้ดิบถกูน ามาใชผ้ลิต 
   1) ผา้ดบิมีคณุสมบตัดิงัตอ่ไปนี ้
    - ยืดหยุน่ท่ีดี  
    - สามารถกนัแดดไดใ้นระดบันงึ  
    - สามารถกนัน า้ไดบ้า้ง  
   2) ประเภทผา้ดบิ 
    - ผา้ดบิลายสอง ผา้ดบิลายสอง เป็นผา้ท่ีมีลายเป็นแนวทแยงมมุ 
มีความละเอียด เนือ้แนน่ 
    - ผา้คอตตอน ผา้ดบิคอตตอน เป็นผา้ฝา้ย เนือ้มีสีครีมธรรมชาติ 
    - ผา้ปลอกหมอน เป็นผา้ดบิเนือ้ละเอียด เรียบ สีขาว 
    - ผา้แคนวาส เป็นผา้ดิบเนือ้หนาแน่นคลา้ยกระสอบ เหมาะท า
กระเป๋า รองเทา้ และอ่ืนๆ 
    - ผ้าลายสองสีด า เป็นผ้าดิบลายสอง น าไปย้อมสีด า เนื ้อ
ละเอียด 
  2.5.1.5 แผน่ฟองน า้ (ใยแผน่) 
   1) ใยแผน่ มี 3 ชนิด ดงันี ้
    - ใยโพลีแผน่อดัแน่น จะเป็นใยสงัเคราะหแ์ผน่เรียบ ๆ กดแลว้ไม่
เดง้ขึน้มา 
    - ใยโพล่ี แผ่นสปริงจะเป็นใยสงัเคราะหแ์ผ่นฟู ๆ กดเดง้ขึน้มา 
ท าใหก้ระเป๋าอยูท่รง ไมห่อ่ตวั 
    - ใยลามิเนต จะเป็นใยสังเคราะห์แบบอัดแน่นแต่มีอีกด้าน
เคลือบดว้ยลามิเนต ท าใหก้ระเป๋าอยูท่รงมาก แตก็่มีราคาท่ีแพงกวา่ 
   2) ขนาดจะเหมือนกนั โดยเรียกตามน า้หนกั 
    - ขนาด 120-150 กรมั เป็นใยท่ีมีลกัษณะบาง หนาประมาณ 2-
3 mm. นิยมใชส้  าหรบัท างานชิน้เล็ก 
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    - ขนาด 220-240 กรมั เป็นใยท่ีมีลกัษณะหนาปานกลาง หนา
ประมาณ 4-5 mm. นิยมใชส้  าหรบัท างานชิน้เล็ก ถึงปานกลาง 
    - ขนาด 300-350 กรมั เป็นใยท่ีมีลกัษณะหนา หนาประมาณ 5-
6 mm. นิยมใชส้  าหรบัท างานชิน้ใหญ่ 
  2.5.1.6 อะไหลก่ระเป๋า 
   - หว่งตวั D 
 
 
 
 

ภาพ 2.58 หว่งตวั D 
          ทีม่า : http://www.scissories.com 
 
   - คอหมา 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.59 คอหมา 
            ทีม่า : http://www.scissories.com 
 
   - ตวัปรบัสายกระเป๋า 
 
 
 
 

ภาพ 2.60 ตวัปรบัสายกระเป๋า 
              ทีม่า : http://www.scissories.com 

http://www.scissories.com/


43 

 

 

   - หมดุตอก 
 
 
 
 

ภาพ 2.61 หมดุตอก 
          ทีม่า : http://www.scissories.com 
 
   - ซิป 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.62 ซิป 
               ทีม่า : http://www.scissories.com 
 
2.6 ศึกษาข้อมูลเกีย่วกับจติวิทยาสี 

จิตวิทยาของสี (Color Psychology) มีผลต่อการรบัรูท้างจิตใจของมนุษย ์สีกับอารมณ์
ความรูส้ึกของมนุษยท่ี์สามารถน ามาประยกุตใ์ชไ้ดก้บัการตลาด ซึ่งหากเลือกสีท่ีเหมาะสมนัน้จะ
ชว่ยใหก้ารส่ือสารทางการตลาดของเรานัน้มีประสิทธิภาพมากขึน้ 

 ในปี 1966 นกัวิทยาศาสตรช์าวองักฤษอย่างเซอรไ์อแซค นิวตนัคน้พบว่า เม่ือแสงสีขาว
บริสทุธ์ิส่องผา่นปรซิึมจะท าใหเ้กิดแสงสีอ่ืน ๆ ท่ีมองเห็นไดต้ามมา แถมนิวตนัยงัพบอีกดว้ยว่าแสง
แตล่ะชนิดก็มีคล่ืนแสงท่ีแตกตา่งกนัออกไปไมป่ะปนกนั การทดลองเพิ่มเติมยงัแสดงใหเ้ห็นว่าแสง
สามารถรวมกนัเป็นสีอ่ืนได ้เช่น แสงสีแดงผสมกบัแสงสีเหลืองท าใหเ้กิดสีสม้ และบางสี เชน่สีเขียว
และสีมว่งแดงจะเป็นสีท่ีตดักนั เป็นตน้ 
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ต่อมา นักวิจัย Andrew Elliot และ Markus Maier ไดต้ัง้ขอ้สังเกตว่า เม่ือพิจารณาจาก
การมองเห็นสี จิตวิทยาสีกับความรูส้ึกอาจมีความสัมพันธ์ แต่กลับเป็นเรื่องแปลกท่ีไม่ค่อยมี
งานวิจยัดา้นจิตวิทยาสีออกมามากนกั อาจเป็นเพราะในอดีตวงการวิทยาศาสตรอ์าจยงัไม่ใหก้าร
ยอมรบัศาสตรด์า้นจิตวิทยาอย่างแพรห่ลาย แตไ่มว่่าอย่างไรเรื่องของสีและความรูส้กึเชิงจิตวิทยา
ก็ยังไดร้บัความสนใจมาตลอด จนกระทั่งปัจจุบนัมีการน าสีไปใชใ้นการออกแบบและใชง้านใน
ชีวิตประจ าวนัหลากหลายดา้น โดยเลือกใชสี้ท่ีสมัพนัธก์บัความรูส้ึกและพฤติกรรมของมนษุย ์จน
กลายมาเป็นแนวคดิเรื่องสีและจิตวิทยาของสีท่ีคุน้เคยกนัดีในปัจจบุนั 

2.6.1 สีมีผลต่ออารมณ ์ความรู้สึก 
 แมว้่าการรบัรูสี้จะคอ่นขา้งเป็นเรื่องส่วนตวั แตผ่ลกระทบบางอยา่งก็มีความหมายท่ี
เป็นสากล เฉดสีต่าง ๆ สามารถส่งผลกระทบไดห้ลากหลายตัง้แต่การกระตุน้อารมณ ์ความรูส้ึก 
ของเราไปจนถึงการท าใหว้ิตกกงัวล  ตวัอยา่งสีท่ีสง่ผลตอ่ความรูส้กึ เช่น 

 สีแดง  ใหค้วามรูส้ึก เรา่รอ้น รุนแรง อนัตราย ต่ืนเตน้ 
 สีเหลือง ใหค้วามรูส้กึ  สวา่ง อบอุน่ แจม่แจง้ รา่เรงิ ศรทัธา มั่งคั่ง 
 สีเขียว  ใหค้วามรูส้ึก  สดใส สดช่ืน เย็น ปลอดภยั สบายตา มุง่หวงั 
 สีฟ้า  ใหค้วามรูส้ึก  ปลอดโปลง่ แจม่ใส กวา้ง ปราดเปรื่อง 
 สีมว่ง  ใหค้วามรูส้ึก  เศรา้ หมน่หมอง ลกึลบั 
 สีด  า  ใหค้วามรูส้ึก  มืดมิด เศรา้ นา่กลวั หนกัแน่น 
 สีขาว  ใหค้วามรูส้ึก  บรสิทุธ์ิ ผดุผอ่ง ว่างเปลา่ จืดชืด 
 สีแสด  ใหค้วามรูส้ึก  สดใส รอ้นแรง เจิดจา้ มีพลงั อ านาจ 
 สีเทา  ใหค้วามรูส้ึก  เศรา้ เงียบขรมึ สงบ แก่ชรา 
 สีน า้เงิน ใหค้วามรูส้กึ  เงียบขรมึ สงบสขุ จรงิจงั มีสมาธิ 
 สีน า้ตาล ใหค้วามรูส้กึ  แหง้แลง้ ไมส่ดช่ืน นา่เบื่อ 
 สีชมพ ู ใหค้วามรูส้ึก  ออ่นหวาน เป็นผูห้ญิง ประณีต รา่เรงิ 
 สีทอง  ใหค้วามรูส้ึก  มั่งคั่ง อดุมสมบรูณ ์

2.6.2 การใช้สีในการออกแบบ 
 ทฤษฎีการใชว้งลอ้สี (Color Theory) คือ การเลือกใชสี้อยา่งมีหลกัการ โดยการน าสี

จากล าดบัขัน้ทัง้หมดมาเรียงเป็นวงกลมตอ่กนัเพ่ือใหเ้กิดความเช่ือมโยงในแตล่ะสีท่ีเรียกวา่ วงลอ้
สี (Color Wheel) จากนัน้คอ่ยดงึสีออกมาใชใ้นแตล่ะแบบเพ่ือใหผ้ลลพัธอ์อกมาตา่งกนั 
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  2.6.2.1 วงจรสี (Colour Wheel) คือ สีท่ีเกิดจากการผสมกนัเป็นคู ่เริ่มตัง้แต ่แมสี่ 
3 สี แลว้เกิดเป็นสีใหมข่ึน้มา จนครบวงจร จะไดสี้ทัง้หมด 12 สี ซึ่งแบง่สีเป็น 3 ขัน้คือ 

  1) สีขัน้ท่ี 1 (Primary Colours) คือ แม่สี 3สี ไดแ้ก่ สีแดง เหลือง และน า้เงิน 
      2) สีขัน้ท่ี 2 (Secondary Colours) คือ สีท่ีเกิดจากการผสมกันเป็นคู่ ๆ 
ระหวา่งแมสี่ 3 สี จะไดสี้เพิ่มขึน้อีก 3 สี 

 3) สีขั้นท่ี  3 (Tertiary Colours) คือ สี ท่ี เ กิดจากการผสมกันเป็นคู่  ๆ 
ระหวา่งแมสี่ 3 สี กบัสีขัน้ท่ี 2 จะไดสี้เพิ่มขึน้อีก 6 สี 

 4) สีกลาง (Neutral Colour) คือ สีท่ีเกิดการผสมสีทุกสี ในวงจรสี หรือ 
แมสี่ 3สี ผสมกนั จะไดสี้เทาแก่ สีทัง้ 3 ขัน้ เม่ือน ามาจดัอยูเ่ป็นวงจรจะไดล้กัษณะเป็นวงลอ้สี 

 2.6.2.2 สีเดียว (Monochromatic) เป็นการเลือกสีใดสีหนึ่งจากวงลอ้สีมา โดยใช้
รว่มกนักบัสีขาว-ด า เม่ือตวัสีหลกัจะมีเพียงสีเดียวเราจะควบคมุงานของเราไดง้่ายขึน้ และการน าสี
ขาว-ด าเขา้มาใชร้ว่มดว้ย จะท าใหง้านดนูา่สนใจเน่ืองจากเป็นสีกลางท่ีเขา้ไดก้บัทกุสี การใชสี้แบบ
นีน้อกจากท าใหเ้ราสนใจสีหลกัเพียงสีเดียว เรายงัสามารถสรา้งมิติใหก้บัสี โดยการเพิ่มความเขม้ 
(Shade) ความอ่อน (Tine) ความสด และความซีด (Tone) ก็จะท าใหง้านไปในทางเดียวกันและมี
สมดลุมากขึน้ 
 
 

 
 

 
ภาพ 2.63 การใชสี้เดียว 

   ทีม่า : https://www.jalearnmedia.com 
 

  2.6.2.3 สีวรรณะเดียว (Tone) สีสามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 2 วรรณะ คือ วรรณะ
รอ้น และวรรณะเย็น สีวรรณะรอ้น (Warm Tone) ไดแ้ก่ สีเหลือง สีสม้ สีแดง และสีม่วง สีวรรณะ
เย็น (Cold Tone) ไดแ้ก่ สีเหลือง สีเขียว สีน า้เงิน และสีม่วง (สีเหลืองและสีม่วงเป็นสีท่ีอยู่ไดท้ัง้
สองวรรณะ) การใชสี้วรรณะเดียวในงานออกแบบ จะท าใหต้วังานมีสีไปในทางเดียวกัน เขา้กัน 
และมีอิทธิพลในการส่ือสารท่ีชดัเจน 
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ภาพ 2.64 สีตา่งวรรณะ 
   ทีม่า : https://www.jalearnmedia.com 
 

 2.6.2.4 การใชสี้ต่างวรรณะ เม่ือเรารูจ้กัวรรณะของสีจากดา้นบนแลว้ การใชสี้
ต่างวรรณะ คือการใชสี้โทนรอ้นและเย็นจากวงลอ้สีในงานเดียวกัน โดยใชใ้นสดัส่วนท่ีไม่เท่ากัน 
เพ่ือใหส้ิ่งใดสิ่งหนึ่งโดดเด่นออกมาอย่างตัง้ใจ อตัราส่วนมาตรฐาน คือ 80:20 (โทนเย็น 80 : โทน
รอ้น 20 หรือ โทนเย็น 20 : โทนรอ้น 80) ซึ่งเราสามารถใชสี้ในอัตราส่วนอ่ืนๆได ้เช่น 90:10 หรือ 
70:30 ก็จะท าใหก้ารน าเสนอและถ่ายทอดออกมาในอารมณท่ี์ต่างกัน แต่ไม่ควรใชใ้นสัดส่วนท่ี
เทา่กนั 50:50 เพราะจะท าใหง้านออกมาแบน ทกุอยา่งดเูทา่กนัไปหมดและหาจดุเดน่ไดย้าก 

 2.6.2.5 การใชสี้คู่ตรงขา้ม (Complemantary) คือ การใชสี้ท่ีอยู่ตรงขา้มกนัในวง
ลอ้สี จะท าใหเ้กิดการตดักนัของสีอย่างรุนแรง ท าใหเ้กิดความขดัแยง้ท่ีท าใหง้านโดดเดน่อย่างเห็น
ไดช้ดั สีคูต่รงขา้มในวงลอ้สีมีทัง้หมด 6 คู ่ดงันี ้

  สีเหลือง – สีมว่ง 
  สีแดง – สีเขียว 
  สีมว่ง – สีสม้ 
  สีเขียวเหลือง – สีมว่งแดง 
  สีสม้เหลือง – สีมว่งน า้เงิน 
  สีสม้แดง – สีเขียวน า้เงิน 
  เน่ืองจากเกิดการตดัสีทางอารมณ์อย่างรุนแรง การใชสี้คู่ตรงขา้มจึงควรใชใ้น

อตัราส่วน 80:20 เพ่ือใหโ้ดดเดน่เพียงสีเดียว และถา้หากมีจดุท่ีใกลก้นัเกินไปใหใ้ชสี้ขาว-ด าเขา้มา
ชว่ย รวมถึงใชสี้คูต่รงขา้มผสมกนัเพ่ือท าใหง้านมีมิตแิละสมดลุมากย่ิงขึน้ 
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ภาพ 2.65 การใชสี้คูต่รงขา้ม 

ทีม่า : https://www.jalearnmedia.com 
 

  2.6.2.5 การใชส้ามสีตรงข้ามขา้งเคียง (Split Complemantary)  คือการใช้สีคู่
ตรงขา้ม แตจ่ะมีสีหนึ่งท่ีแตกออกมาเป็นสองสี ซึ่งเป็นสีท่ีอยูใ่กลก้นัจากวงลอ้สี  รวมแลว้จาก 2 สีท่ี
ตดักนัชดัเจน จะกลายเป็น 3 สี ท่ีมีสีหนึ่งโดดเดน่ และอีกสองสีดรอปลงจากสีเดิม ท าใหสี้ของงาน
ไมอ่อกมาตดักนัจนเกินไป และยงัสรา้งความโดดเดน่ใหก้บังานไดอ้ยู ่

 
 

 
 

ภาพ 2.66 สามสีตรงขา้มขา้งเคียง 
          ทีม่า : https://www.jalearnmedia.com  

 
  2.6.2.6 สีสามสีขา้งเคียง (Analogous) คือการใชสี้ 3 สี ท่ีอยู่ติดกนัในวงลอ้สี จะ

ท าใหช้ดุสีท่ีไดเ้ป็นไปในทิศทางเดียวกนั ขณะเดียวกนัก็จะมีสีหนึ่งท่ีอยู่ในวรรณะท่ีแตกต่างกันซึ่ง
ท าใหง้านมีจดุเดน่ขึน้มาได ้การใชสี้ลกัษณะนีจ้ะคอ่นขา้งท าไดง้่ายกว่าสองแบบท่ีผ่านมา เพราะ
ท าใหค้มุคา่สีไดดี้ และงานไปไดท้างเดียวกนัไดไ้มย่ากนกั 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.67 การใชสี้สามสีขา้งเคียง 
          ทีม่า : https://www.jalearnmedia.com 
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  2.6.2.7 สีสามสีตรงข้าม (Triadic) คือ การใช้สีท่ีอยู่ตรงข้ามกันอย่างชัดเจน
จ านวน 3 สีบนวงลอ้สี ตวัชุดสีท่ีไดจ้ะมีความต่างกันอย่างมาก แต่จะไม่ตดักันจนเกินไป ไม่ว่าจะ
เป็นชดุสีใด ก็จะไดสี้ท่ีอยู่ไดท้ัง้ 2 วรรณะมาร่วมดว้ยเสมอ ท าใหจ้ะมีทัง้สีวรรณะรอ้น วรรณะเย็น 
และสีท่ีอยู่ไดท้ัง้คู่ท่ีน  ามาลดความขัดแยง้ ท าใหง้านออกมาล่ืนไหล แต่การใชง้านสีแบบนีต้อ้ง
อาศยัความเช่ียวชาญ เน่ืองจากมีสีหลกัมากกวา่ 1 สี ท าใหก้ารควบคมุยากกวา่เดมิมาก 
 

 
 
 

ภาพ 2.68 การใชสี้ท่ีอยูต่รงขา้มกนั จ านวน 3 สีบนวงลอ้สี 

    ทีม่า : https://www.jalearnmedia.com 

 
  2.6.2.8 สีส่ีสีตรงขา้ม (Tetradic) ขา้ม คือ การใชสี้ท่ีอยู่ตรงขา้มกันอย่างชดัเจน

จ านวน 4 สีบนวงลอ้สี เป็นชดุสีท่ีสามารถใชไ้ดแ้ตไ่ดร้บัความนิยมนอ้ยเน่ืองจากมีสีหลกัมากเกินไป 
แตถ่า้ใชใ้นอตัราสว่นท่ีพอเหมาะก็ท าใหง้านออกมาโดดเดน่ไดม้ากเลย 
 

 
 
 

ภาพ 2.69 การใชสี้ท่ีอยู่ตรงขา้มกนั จ านวน 4 สีบนวงลอ้ 
        ทีม่า : https://www.jalearnmedia.com 

 
2.7 ศึกษาข้อมูลเกีย่วกับคุณลักษณะของมนุษย ์
 การยศาสตรเ์ป็นเรื่องการศึกษาสภาพการท างานท่ีมีความสมัพันธร์ะหว่างผูป้ฏิบตัิงานและ
สิ่งแวดลอ้มการท างานเป็นการพิจารณาว่าสถานท่ีท างานดงักล่าว ไดมี้การออกแบบหรือปรบัปรุงใหมี้
ความเหมาะสมกบัผูป้ฏิบตัิงานอย่างไร เพ่ือปอ้งกันปัญหาตา่ง ๆ ท่ีอาจมีผลกระทบตอ่ความปลอดภัย
และสขุภาพอนามยัในการท างาน และสามารถเพิ่มประสิทธิภาพการท างานไดด้ว้ย หรืออาจกล่าวอีก
นยัหนึ่งไดว้่า เพ่ือท าใหง้านท่ีตอ้งปฏิบตัิดงักล่าว มีความเหมาะสมกบัผูป้ฏิบตัิงาน แทนท่ีจะบงัคบัให้
ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งทนฝืนปฏิบตัิงานนัน้ 1 ตวัอย่างง่าย ตวัอย่างหนึ่งไดแ้ก่ การเพิ่มระดบัความสูงของ
โต๊ะท างานใหส้งูขึน้ เพ่ือพนกังานจะไดไ้มต่อ้งกม้โนม้ตวัเขา้ใกลข้ึน้งาน 

https://www.jalearnmedia.com/


49 

 

 

 การยศาสตร ์จึงเป็นแขนงวิชาท่ีมีเนือ้หาสาระครอบคลมุกวา้งขวาง โดยไดร้วมเนือ้หาวิชา
หลาย ๆ สาขาท่ีเก่ียวกับสภาพการท างานท่ีสามารถท าใหพ้นักงานมีความสะดวกสบายและมี
สุขภาพอนามัยดีรวมไปถึงปัจจัยต่างๆท่ีเก่ียวข้อง เช่น แสงสว่าง เสียงดัง อุณหภูมิ ความ
สั่นสะเทือน            การออกแบบหนว่ยท่ีท างานการออกแบบเครื่องมือการออกแบบเครื่องจกัร การ
ออกแบบเกา้อี ้และการออกแบบงานการยศาสตรเ์ป็นเรื่องของการประยุกตใ์ชห้ลกัการทางดา้น
ชีววิทยา จิตวิทยา กายวิภาคศาสตร ์และสรีรวิทยา เพ่ือขจดัสิ่งท่ีอาจเป็นเหตทุ าใหพ้นกังานเถิด
ความไม่สะดวกสบาย ปวดเม่ือย หรือมีสุขภาพอนามัยท่ีไม่ดีเน่ืองจากการท่ีต้องท างานใน
สภาพแวดลอ้มนัน้ การยศาสตรจ์ึงสามารถน าไปใชใ้นการป้องกันมิใหมี้การออกแบบงานท่ีไม่
เหมาะสมท่ีอาจเกิดขึน้ในสถานท่ีท างาน โดยให้มีการน าการยศาสตร์ไปประยุกตใ์ช้ในการ
ออกแบบงาน เครื่องมือ หรือหน่วยท่ีท างาน ดงัตวัอย่าง พนกังานท่ีตอ้งใชเ้ครื่องมือในการท างาน 
ความเส่ียงในการเกิดอันตรายต่อระบบกลา้มเนือ้-กระดกู   จะสามารถลดลงได ้ถา้พนกังานใช้
เครื่องมือท่ีไดมี้การออกแบบอย่างถกูตอ้งเหมาะสมตาม    หลกัการยศาสตรต์ัง้แตเ่ริ่มแรก หากใน
การออกแบบเครื่องมือ เครื่องจกัร อุปกรณแ์ละหน่วยท่ีท างาน ไม่ไดมี้การน าหลกัการยศาสตรม์า
ประยุกตใ์ช ้โดยท่ีมิไดมี้การค านึงถึงความจริงเก่ียวกบัความแดกตา่งระหว่างบุคคลในเรื่องความ
สงู รูปร่าง และขนาคสดัส่วนรวมทัง้ระดบัความแข็งแรงท่ีแตกต่างกันซึ่งดว้นมีความส าคญัท่ีตอ้ง
น ามาพิจารณา เพ่ือใหพ้นกังานมีสขุภาพอนามยัท่ีดีและมีความสะดวกสบายในการท างาน ดงันัน้ 
หากมิไดมี้การน าหลกัการยศาสตรม์าประยกุตใ์ชจ้ึงเป็นการบงัคบัใหพ้นกังานตอ้งปรบัตวัท างาน
กบัสภาพแวดลอ้มท่ีไมเ่หมาะสม 

2.7.1 สัดส่วนร่างกายวัดในขณะอยู่น่ิง (static characteristic)  
 เป็นการวดัขนาดและสดัสว่นรา่งกายในขณะท่ีรา่งกายอยูก่บันิ่งในท่าทางในท่าทาง

หนึ่ง ซึ่งไดแ้ก่ ความยาว ความกวา้ง ความหนา ความโคง้ ความยาวรอบวง ความสงู น า้หนกั ระยะ
การเอือ้ม และรูปทรงใน 3 มิติ รูปท่ี 2.70 แสดงใหเ้ห็นตวัอย่างสดัส่วนตา่ง ๆ ของรา่งกายของคน
อเมรกินั  

2.7.2 สัดส่วนร่างกายเมื่อมีการเคลื่อนที ่(dynamic characteristics)  
 เป็นการวัดขอบเขต และเสน้ทางการกองร่างกาย รูปท่ี 2.69 แสดงใหเ้ห็นสัดส่วน

รา่งกายเม่ือมีการเคล่ือนที เช่น มมุของศรีษะ ขอบเขตของการจบัก าคนับงัคบัในระนาบหนึ่งเม่ือมือ
และแขนเคล่ือนท่ีไปรอบล าตวั เป็นตน้ 
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ภาพ 2.70 ตวัอยา่งสดัส่วน แสดงคา่เปอรเ์ซ็นตไ์ทลท่ี์ 5, 10, 90 และ 95 
        ทีม่า : Helander (1995) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.71 ตวัอยา่งสดัสว่นรา่งกายขณะเคล่ือนท่ี ในมมุมองดา้นขา้งและดา้นบน 
             ทีม่า : Helander (1995) 
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 2.7.3 สัดส่วนและระบบกล้ามเนือ้มนุษย ์ 
  การน าเอาหลักการทางการยศาสตรม์าประยุกตใ์ช้ในการจัดสภาพแวดล้อม เพื่อลด
ผลกระทบตอ่การท างานของมนษุยน์ัน้ มกัเก่ียวขอ้งกบัการใชว้สัดอุปุกรณต์า่ง ๆ  ท่ีสมัพนัธก์บัส่วน ตา่ง 
 ๆของรา่งกายท่ีถกูใชง้านหนกัเบาไมเ่ทา่กนั ซึ่งขึน้อยูก่บัลกัษณะอาชีพและการท างานของแตบ่คุคล 
               อย่างไรก็ตาม อวยัวะส่วนตา่งๆของรา่งกายจะตอ้งท างานสอดประสานกนั หากเกิด
ภาวะผิดปกติขึน้ท่ีอวยัวะส่วนใดส่วนหนึ่ง ก็จะมีผลกระทบต่อการท างานของอวยัวะอีกส่วนหนึ่ง
เสมอ ดงันัน้จึงควรเขา้ใจวิธีการท างานและความเก่ียวขอ้งซึ่งกันและกันในการใชโ้ครงสรา้งส่วน
ตา่ง ๆ ของรา่งกายในการท างาน ซึ่งมีโครงสรา้งหลกัท่ีมกัถกูใชง้านอยู่ตลอดเวลา 5 ส่วน คือ ส่วน
ของมือและขอ้มือ ส่วนของแขนและไหล่ ส่วนของคอและหลงั ส่วนของเข่าและขา และส่วนของ
ดวงตา ฉะนัน้    ควรจะศกึษาถึงลกัษณะการท างานของอวยัวะแตล่ะส่วนและหาวิธีหลีกเล่ียงหรือ
ปอ้งกนัอนัตรายจากการท างานนัน้ ๆ 
               2.7.3.1 มือและขอ้มือ ลกัษณะโครงสรา้งของมือและขอ้มือประกอบดว้ย 2 สว่นท่ี
ส าคัญ คือ ส่วนของกระดูกและกล้ามเนือ้ท่ีช่วยในการเคล่ือนไหว กับส่วนของระบบประสาท 
(Nerves) ท่ีช่วยในการรับความรู้สึก การใช้มือและข้อมือในการท างานต่างๆ ควรค านึงถึง
หลกัการยศาสตร ์เพ่ือความปลอดภยัและสภุาพ ดงันี ้
                       - ท่าทางปกติ มือและขอ้มือควรอยู่ในต าแหน่งปกติท่ีเป็นธรรมชาติ ใน
ลกัษณะเป็นแนวตรงคลา้ยกับการจบัมือทกัทายกนั การวางต าแหน่งชิน้งานควรใหเ้หมาะสมกับ
ระดบัความสูงของการวางมือและขอ้มือ หรือควรวางชิน้งานตรงหนา้หรือโดยตรงเพ่ือใหม้องเห็น
และท างานไดโ้ดยตรง และหากมีการเคล่ือนท่ีของชิน้งานในขณะท างาน ควรสอดคลอ้งกับการ
เคล่ือนท่ีของมือท่ีเล่ือนไปมาตามชิน้งานนัน้ดว้ย 
                       - การออกแรงจับถือ ไม่ควรจับถือสิ่งของท่ีขนาดใหญ่หรือเล็กเกินไป 
หากออกแรงจบัถือชิน้งานหรือวตัถอุปุกรณโ์ดยการใชท้ัง้มือจบัถือ ไม่ควรออกแรงเฉพาะตรงส่วน
นิว้ และถ้าเป็นไปไดค้วรใช้ทัง้สองมือท างานประสานร่วมกัน หรืออาจใช้วิธีการลากหรือเล่ือน
สิ่งของแทนการใชว้ิธีจบัขึน้ในแนวดิ่ง เป็นตน้ 
               2.7.3.2 คอและหลงั โครงสรา้งของคอและหลงัประกอบไปดว้ยขอ้กระดกูย่อย ๆ ต่อ
กนัมากมายของกระดกูสนัหลงั และยงัมีส่วนของกลา้มเนือ้และเอ็นช่วยจบัยึดส่วนตา่ง ๆ ของโครงรา่ง
เขา้ดว้ยกนั การท างานสว่นคอและหลงัถือเป็นสว่นท่ีส าคญั เน่ืองจากสว่นนีป้ระกอบดว้ย             กระดกู
สนัหลงัท่ีถือเป็นแกนของร่างกายท่ีท าหนา้ท่ีการรบัแรงกดของรา่งกาย และเป็นส่วนท่ีอยู่ของเสน้เลือด
เสน้ประสาท หากไดร้บัอาการบาดเจ็บในส่วนนี ้จะท าไดร้บัความเจ็บปวดและทรมานมาก 
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                       - ท่าทางปกติ ท่ายืนปกติในลกัษณะตวัตรง กระดูกสนัหลังจะมีรูปร่าง
คล้ายตัวเอส (S) โดยโค้งสลับกัน คือกระดูกสันหลังส่วนคอและเอวจะโค้งไปทางด้านหน้า 
(Concave)      สว่นล าตวั สะโพกและกน้กบจะโคง้กบัไปทางดา้นหลงั (Convex) 
  2.7.3.3 การท างานในท่านั่ง หลกัการของการยศาสตรท่ี์น ามาประยุกตใ์ชใ้นการ
นั่งท างาน โดยไม่ไม่ท าใหเ้กิดความรูส้ึกอ่อนลา้ของช่วงคอและหลงั เช่น ทา่นั่งปกติในขณะท างาน 
ควรนั่งใหโ้ครงกระดกูโคง้งอไดจ้งัหวะพอดีตามธรรมชาต ิใชเ้กา้อีท่ี้สามารถปรบัแตง่ไดโ้ดยใหส้่วน
ของท่อนขาเหนือหวัเข่าท ามุมกับล าตวั + - 90 องศา และควรมีส่วนรองรบัสะโพก ขอ้ศอก และ
สว่นหลงั โดยเฉพาะบรเิวณชว่งเอวซึ่งเคล็ดขดัยอกง่ายกวา่บรเิวณอ่ืน ๆ 
  2.7.3.4  การท างานในท่ายืน การท างานในท่ายืนท่ีควรปฏิบัติคือ การยืนให้
โครงสรา้งของกระดกูจดัเรียงกนัไดต้ามจงัหวะธรรมชาติ ปรบัระดบัของพืน้ท่ีการท างานใหมี้ความ
สงูพอเหมาะ จดัวางวสัดอุปุกรณใ์หอ้ยู่ในระยะเอือ้มถึง ใชท่ี้รองขาหากตอ้งเอือ้มจบัสิ่งของท่ีอยู่สงู
เกินเอือ้ม หลีกเล่ียงการโคง้งอตวัลงในขณะท างาน โดยจดัวางวสัดุอุปกรณห์รือชิน้งานใหอ้ยู่ใน
ระดบัประมาณใตข้อ้ศอก หากชิน้งานอยูต่  ่าควรนั่งคกุเขา่ลงไปหยิบจบัแทนการโคง้หลงัลง ในส่วน
การรกัษาสมดุลในการยืน ควรมีการเคล่ือนไหวเปล่ียนท่ายืนไปมา เพ่ือกระตุน้การท างานของ
ระบบภายใน และควรใชว้ิธีการบรหิารเพ่ือผอ่นคลายกลา้มเนือ้บรเิวณหลงัดว้ย      
  2.7.3.5  การยกและการผลกัดนัชิน้งานหรือวสัด ุควรรกัษาโครงสรา้งร่างกายให้
อยู่ในสภาพปกติ โดยเขา้ใกลส้ิ่งของท่ีตอ้งยกขึน้ใหม้ากท่ีสุด ยกขึน้โดยใหส้่วนหลังยังคงอยู่ใน
สภาพตัง้ตรง และเม่ือส่งผ่านสิ่งของท่ีมีน า้หนกัใหห้นัหนา้เขา้หาต าแหน่ง ท่ีจดัวางเสียก่อนท่ีจะส่ง
ตอ่ ทัง้นีเ้พ่ือ 

ลดการบิดตวัในขณะท างาน ส่วนการผลกัหรือการดนัวสัดนุัน้ ส่วนหลงัควรตรงไดร้ะดบัในขณะท่ี
ผลกัหรือดนั และควรใชว้ิธีการผลกัมากกวา่การลากเป็นตน้ 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.72 การหมนุควงของขอ้ตอ่นิว้ชี ้
        ทีม่า : ธวชัชานนท ์ สิปปภากลุ (2548) 



53 

 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.73 การกางมือออกและการหบุเขา้ 
      ทีม่า : ธวชัชานนท ์ สิปปภากลุ (2548) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.74 การเคล่ือนไหวส่วนศีรษะและคอ 

     ทีม่า : ธวชัชานนท ์ สิปปภากลุ (2548) 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 2.75 การเคล่ือนไหวส่วนล าตวั 
         ทีม่า : ธวชัชานนท ์ สิปปภากลุ (2548) 
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ภาพ 2.76 การเคล่ือนไหวส่วนหวัไหล่ 
        ทีม่า : ธวชัชานนท ์ สิปปภากลุ (2548) 
 
 2.7.4 การยศาสตรกั์บการใช้กระเป๋าสะพายหลัง  
  ดว้ยสายสะพายไหล่ทัง้สองขา้ง เป็นการเคล่ือนยา้ยท่ีดีวิธีหนึ่ง เน่ืองจากน า้หนัก
ของสิ่งของอยู่ใกลก้บักระดกูสนัหลงัอยา่งสมดลุ อย่างไรก็ตามการใชน้  า้หนกักระเป๋าสะพายหลงัท่ี
ไม่เหมาะสม อาจส่งผลต่อการท างานของร่างกาย ทัง้ในดา้นสรีรวิทยา ( Physiological Aspec) 
และจลนศาสตร ์(Kinematicaspec!) กระเป๋าสะพายหลังท่ีมีน า้หนักร้อยละ 10 ของน า้หนัก
ร่างกาย ส่งผลต่อเด็กในขณะยืน และหลังจากเดินเ ป็นระยะเวลา 5 นาที  ได้แก่  มุม
(Craniovertebral Angle) มีค่าลดลง มุมล าตัวโน้มไปข้างหน้า (Forward Trunk Lean Angle) 
มากกว่าปกติ ซึ่งมมุล าตวัท่ีมากขึน้ จะท าใหเ้ส่ียงตอ่การปวดหลงั ส่งผลใหก้ลา้มเนือ้ตัง้แตต่น้คอ
ถึงขาท างานแตกต่างกัน ความทนทานและความเร็วในการเดินของเด็กลคลงอย่างมีนัยส าคญั 
และรา่งกายเกิดความเม่ือยลา้ โดยเฉพาะท่ีไหล่ ส  าหรบัผูใ้หญ่กระเป๋าสะพายหลงัท่ีมีน า้หนกัรอ้ย
ละ 10 ของน า้หนกัร่างกายท าใหส้่วนโคง้ของคอ (Cervical Lordosis) ส่วนโคง้ของอก (Thoracic 
Kyphosis) และการเอียงล าตัวไปทางด้านหน้า (Trunk Forward Lean) เพิ่มขึน้ทันทีท่ีสะพาย
กระเป๋า และเพิ่มสงูสดุเม่ือสะพายกระเป๋านาน 30 นาที มีคา่ลดลงเม่ือน ากระเป๋าออกจากรา่งกาย 
กระเป๋าสะพายหลงัท่ีมีน า้หนกัรอ้ยละ 10 ของน า้หนกัร่างกาย ส่งผลใหก้ารท างานของกลา้มเนือ้
หลังด้านซ้าย (Left Erector Spinae) ของพนักงานส านักงานลดลงอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติ 
นอกจากนี ้การเดินสะพายกระเป๋าสะพายหลังท่ีมีน า้หนักรอ้ยละ 20 ของน า้หนักร่างกายเป็น
ระยะเวลา 10 นาที ท าใหต้  าแหน่งของล าตวักม้ไปทางดา้นหนา้มากขึน้ อย่างมีนยัส าคญัทางสถิติ
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Maloy และคณะใหค้  าแนะน าว่า น า้หนกัของกระเป๋าสะพายหลงัท่ีเหมาะส าหรบัผูห้ญิงแอฟริกัน
ไม่ควรเกินรอ้ยละ 20 ของน า้หนักร่างกายส่วน Lindner และคณะแนะน าน า้หนักสูงสุดส าหรับ
ทหารไวท่ี้รอ้ยละ 34 ของน า้หนกัรา่งกาย แมว้่าน า้หนกักระเป๋าสะพายหลงัท่ีไม่เหมาะสมสามารถ
ส่งผลต่อต าแหน่งของคอ ล าตัว และความรูส้ึกเม่ือยล้า แต่ปัจจุบันค าแนะน าเก่ียวกับน า้หนัก
กระเป๋าสะพายหลังท่ีเหมาะสมส าหรบัผูใ้หญ่ มีความแตกต่างกันมากตัง้แต่รอ้ยละ 10-34 ของ
น า้หนกัตวั 5-9 จากการทบทวนวรรณกรรมท่ีเก่ียวขอ้ง พบว่ามีการศึกษาผลของน า้หนกักระเป๋า
สะพายหลังต่อความรู้สึกเม่ือยล้าในผู้ใหญ่วัยท างานค่อนข้างน้อย และยังไม่มีการศึกษา
เปรียบเทียบระหว่างกลุ่มท่ีไม่ใชก้ระเป๋าสะพายหลงั และกลุ่มท่ีใชก้ระเป๋าสะพายหลงัเป็นประจ า
ดงันัน้ การศกึษาครัง้นี ้จึงมีวตัถปุระสงคเ์พ่ือศกึษาเปรียบเทียบความรูส้ึกเม่ือยลา้จากการสะพาย
กระเป๋าสะพายหลงั ท่ีมีน า้หนกัรอ้ยละ 0, 10, 15 และ 20 ของน า้หนักร่างกาย โดยเปรียบเทียบ
ความแตกต่างระหว่างกลุ่มท่ีไม่ใช้  กระเป๋าสะพายหลงั และกลุ่มท่ีใช ้กระเป๋าสะพายหลังเป็น
ประจ า เพ่ือหาขอ้แนะน าน า้หนกัของกระเป๋าสะพายหลงัท่ีเหมาะสมส าหรบัผูใ้หญ่วยัท างาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ภาพ 2.77 ผลของน า้หนกักระเป๋าสะพายหลงัตอ่ความรูส้กึเม่ือยลา้ในผูใ้หญ่วยัท างาน 
 ทีม่า : สถาบนัความปลอดภยัในการท างาน กรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน 
 
2.8 ศึกษาข้อมูลเอกสารและงานวิจัยทีเ่กีย่วข้อง 

การศึกษางานวิจัยท่ีเก่ียวข้องกับการกระเป๋าอเนกประสงค์จากเศษผ้าในโรงงาน
อตุสาหกรรมโดยเทคนิคการตดัตอ่ผา้นัน้เพ่ือศกึษาแนวทางการสืบคน้ขอ้มลูดา้นการวางแผนการ
ท างาน การลงมือปฏิบัติงานและน าการด าเนินงานต่าง ๆ มาประยุกตใ์ช้เป็นแนวทางในการ
ด าเนินงานของตนเอง ซึ่งมีผลงานการวิจยัท่ีเก่ียวขอ้ง ดงันี ้
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 อุดมลักษณ ์แก้วสวัสดิ ์(2558) การศกึษาโครงงานพิเศษเรื่องกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้
ยกนครศรีธรรมราชโดยเทคนิคการตดัตอ่ผา้ มีวตัถุประสงค ์เพ่ือศกึษากระบวนการออกแบบและตดัเย็บ
กระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ยกนครศรีธรรมราชโดยเทคนิคการตัดต่อผา้ และเพ่ือศึกษาความพึง
พอใจของกลุ่มเปา้หมายท่ีมีตอ่กระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ยกนครศรีธรรมราชโดยเทคนิคการตดัตอ่
ผา้ โดยไดอ้อกแบบภาพรา่งความคิด จ านวน 3 รูปแบบ เพ่ือใหผู้เ้ช่ียวชาญ จ านวน 5 ท่านเลือกรูปแบบ 
และเก็บความพึงพอใจ จากกลุ่มตวัอย่าง 50 คน วิเคราะหข์อ้มลูท่ีไดจ้ากการตาม โดยใชค้า่ความถ่ี ค่า
รอ้ยละ และคา่เฉล่ียผลการศกึษา พบว่า กระบวนการออกแบบและตดัเย็บกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษ
ผา้ยกนครศรีธรรมราชโดยเทคนิคการตดัตอ่ผา้ ดว้ยวิธีการการน าชิน้ส่วนของเศษผา้มาเย็บประดษิฐ์เป็น
กระเป๋าเอกสารและสามารปรับเปล่ียนรูปแบบเป็นซองสวมใส่โน๊ตบุ๊คได ้สร้างมูลค่าให้กับเศษผ้า
นครศรีธรรมราชโดยการพฒันาใหเ้กิดเป็นผลิตภัณฑท่ี์มีความหลายหลายได ้ตวัผลิตภัณฑช์ิน้งานเป็น
แนวทางก่อใหเ้กิดการสรา้งรายไดแ้ละเป็นการต่อยอดศนูยศ์ิลปาชีพบา้นเนินธัมมงั ไปสู่การสรา้งอาชีพ 
ความพงึพอใจท่ีมีตอ่กระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ยกนครศรีธรรมราชโดยเทคนิคการตดัตอ่ผา้  
 อัจฉราพร ไศละสูต (2539) การพฒันาผลิตภัณฑก์ระเป๋าจากเศษผา้ หมู่บา้นตน้ยาง ต าบล
จันจวา้ อ าเภอแม่จัน จังหวัดเชียงราย วิจัยนีมี้วัตถุประสงค ์1) เพ่ือพัฒนาและออกแบบผลิตภัณฑ์
กระเป๋าผา้จากเศษผา้ 2) เพ่ือศกึษาความพึงพอใจในการพฒันากระเป๋าผา้จากเศษผา้ และ 3) เพ่ือศกึษา
ปัจจยัการด าเนินงานของผูป้ระกอบการผลิตกระเป๋าผา้จากเศษผา้ พืน้ท่ีในการศึกษาไดแ้ก่ หมู่บา้นตน้
ยาง ต าบลจนัจวา้  อ าเภอแม่จนั จงัหวดัเชียงราย กลุ่มตวัอย่างไดแ้ก่ ผูบ้ริโภคท่ีมีความสนใจหรือซือ้ถุง
ผา้ในจงัหวดัเชียงราย จ านวน 200 คน โดยใชแ้บบสัมภาษณเ์ชิงลึกและแบบสอบถามเป็นเครื่องมือใน
การศกึษาผลการศกึษาพบว่า 1) ผลิตภณัฑก์ระเป๋าผา้จากเศษผา้ท่ีพฒันาและออกแบบ มี 2 ลวดลาย คือ
ลวดลายทั่วไป เหมาะส าหรบับคุคลท่ีตอ้งการความเรียบง่าย และลวดลายคลา้ยผา้ปักของชนเผา่ ท าใหมี้
เอกลกัษณแ์ละมีความสวยงาม แตกตา่งจากท่ีอ่ืน 2) ความพึงพอใจในการพฒันากระเป๋าผา้จากเศษผา้ 
พบว่า ดา้นท่ีผูต้อบแบบสอบถามมีความพึงพอใจในระดบัมาก ไดแ้ก่ ดา้นการบง่บอกถึงเอกลกัษณข์อง
สินคา้คิดเป็นรอ้ยละ 44.50 และ 3) ปัจจยัในการด าเนินงานของผูป้ระกอบการผลิตกระเป๋าผา้จากเศษผา้
พบวา่ดา้นท่ีมีคา่เฉล่ียมากท่ีสดุไดแ้ก ่ดา้นการตัง้ราคาการจ าหนา่ย 



57 
 

บทที ่3 
 

วธีิการด าเนินงานวจิยั 
 

 
ในการศึกษาแนวทางในโครงการออกแบบและพฒันากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ 

โดยมีวตัถปุระสงค ์เพ่ือการศกึษาขอ้มลูการออกแบบและตดัเย็บกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้
และเพ่ือการประเมินความพงึพอใจของกลุม่เปา้หมายท่ีมีตอ่กระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ 

ผูว้ิจัยไดศ้ึกษาคน้ควา้ขอ้มูลเบือ้งตน้น าไปประกอบกับเอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวขอ้ง 
เพ่ือน ามาก าหนดขอบเขตการด าเนินงานสารนิพนธใ์หเ้ป็นแนวทางการออกแบบผลิตภณัฑ ์

 
3.1 ศึกษาข้อมูลและเอกสารทีเ่กีย่วข้อง 
 การศกึษาคน้ควา้ขอ้มลูตา่ง ๆ ทางวิชาการเพ่ือศกึษาและออกแบบกระเป๋าอเนกประสงค ์
ผู้วิจัยรวบรวมข้อมูลเพ่ือน าไปเป็นข้อมูลส าหรับ โครงการออกแบบและพัฒนากระเป๋า
อเนกประสงคจ์ากเศษผา้ โดยแบง่ประเภทดงันี ้ภาคเอกสารแบง่ออกเป็น 2 ลกัษณะ 

3.1.1 ช้ันปฐมภูมิ ข้อมูลศึกษาภาคสนามจากการท าแบบสอบถาม โดยท าการเข้า
สมัภาษณ ์สอบถามและศกึษาเก็บขอ้มลูระบบตามขัน้ตอนกระบวนการ 

3.1.2 ข้ันทุติยภูมิ ขอ้มลูหนงัสืออา้งอิงทางวิชาการ ไดแ้ก่ ขอ้มลูเก่ียวกบัอตุสาหกรรมสิ่ง
ทอ ข้อมูลเก่ียวกับเศษผ้าในโรงงานอุตสาหกรรม ข้อมูลเก่ียวกับเทคนิคการตัดต่อผ้า ข้อมูล
เก่ียวกับหลักการออกแบบกระเป๋าอเนกประสงค์ ข้อมูลเก่ียวกับจิตวิทยาสี ข้อมูลเก่ียวกับ
คณุลกัษณะของมนษุย ์ขอ้มลูเก่ียวกบัเอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวขอ้ง 
 
3.2 ก าหนดประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 

ในการวิจัยเรื่องโครงการออกแบบและพฒันากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ในครัง้นี ้
ผูว้ิจยัไดก้ าหนดกลุม่ประชากรและกลุม่ประชากรตวัอยา่ง ดงันี ้

3.2.1 กลุ่มประชากร  คือ กลุ่มผู้บริโภคกลุ่ม  Generation Y อายุระหว่าง 21-37 ปี              
(กรมสขุภาพจิต) 
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3.2.2 กลุ่มประชากรตัวอย่าง กลุ่มผูบ้ริโภคกลุ่ม Generation Y ในเขตกรุงเทพมหานคร
จ านวน 50 คน โดยผู้วิจัยได้ท าการศึกษาพฤติกรรมของผู้ใช้งานเพ่ือน ามาเป็นข้อมูลในการ
ออกแบบ             

      
3.3 สร้างเคร่ืองมอืและเกบ็รวบรวมข้อมูล 

3.3.1 แบบสอบถามเบือ้งต้น  
  การสรา้งแบบสอบถามในการวิจยัเรื่องออกแบบและพฒันากระเป๋าอเนกประสงค์

จากเศษผ้าเพ่ือนามาออกแบบให้ตรงกับความตอ้งการของผู้บริโภคมากท่ีสุด โดยแบ่งเป็น 3 
ขัน้ตอน ดงันี ้

 ตอนท่ี 1 ค  าถามเก่ียวกบัขอ้มลูสว่นบคุคล 
 ตอนท่ี 2 ค  าถามเก่ียวกบัขอ้มลูและปัญหาท่ีเกิดขึน้กบัการใชง้านผลิตภณัฑ  ์  

ตอนท่ี 3 ค  าถามเก่ียวกบัการใชง้านและความตอ้งการของผลิตภณัฑ ์  

ตอนท่ี 4 ขอ้เสนอแนะ 
 3.3.2 แบบประเมินความพงึพอใจ  
  การสรา้งแบบประเมินเพ่ือสอบถามความพงึพอใจเพื่อทดสอบหาความพงึพอใจ
ของผูบ้รโิภคท่ีมีตอ่กระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ โดยมี 2 ขอ้ ดงันี ้
  ตอนท่ี 1 ความพงึพอใจดา้นความสวยงาม 
  ตอนท่ี 2 ความพงึพอใจดา้นประโยชนก์ารใชส้อย 
 
3.4 การเกบ็ข้อมูล  
 การวิเคราะหข์อ้มลูในงานวิจยัเลม่นี ้ผูว้ิจยัไดท้  างานศกึษาและวิเคราะหข์อ้มลู ดงันี ้
  3.4.1 แบบสอบถาม หาค่ารอ้ยละมาวิเคราะหเ์ป็นรายขอ้ โดยใชก้ารค านวณหา
คา่เฉล่ียรอ้ยละและน าเสนอในรูปแบบตาราง เพ่ือน าไปเป็นแนวทางในการออกแบบตอ่ไป 
  3.4.2  แบบประเมินเพ่ือสอบถามความพึงพอใจ ก าหนดความคิดเห็นแบบมาตร
ส่วนประเมินค่า (Rating Scale) โดยก าหนดน า้หนักแบบประเมินค่า 5 ระดบั เพ่ือหาขอ้สรุปไป
พิจารณาปรบัปรุง แบบใหมี้ความเหมาะสมสอดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูบ้ริโภคโดยการหาคา่รอ้ย
ละมาวิเคราะห ์และน าเสนอเป็นรูปแบบตารางพรอ้มค าอธิบายสรุป 
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3.5 การวิเคราะหข้์อมูล 
น าเสนอสรุปจากแบบสอบถาม แบบสมัภาษณ ์แบบรา่งประเมินโดยผูเ้ช่ียวชาญ ออกมาเป็น

แนวทางการออกแบบ พรอ้มอา้งอิง และน ามาสรุปแบบหาแนวทางท่ีเหมาะสม และความเป็นไปได้
ของการออกแบบผลิตภณัฑท่ี์เหมาะสมและสอดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูบ้รโิภคมากท่ีสดุ 
 
3.6 พัฒนาการออกแบบ 
 พฒันาการออกแบบผลิตภัณฑ ์โดยน าเอาขอ้มูลท่ีไดม้าท าการพฒันาและการปรบัปรุง
แกไ้ขแบบรา่ง (Sketch Design) 
 
3.7 เขียนแบบเพือ่การผลิต 
 เขียนแบบ (Working Drawing) น าผลงานท่ีออกแบบท่ีไดม้าเขียนแบบขนาด สดัส่วน เพ่ือ
ใชใ้นการผลิตในระบบอตุสาหกรรม 
 
3.8 สร้างผลติภัณฑต์้นแบบ 

 สรา้งแบบจ าลองตน้แบบเหมือนจริงท่ีไดจ้ากการออกแบบ น ามาทดสอบการใชง้าน และ
ปรบัปรุงแกไ้ข เพ่ือใชใ้นการน าเสนอผลงาน 
 
3.9 จัดท าเล่มศิลปนิพนธ ์

จดัท าเลม่ศลิปนิพนธฉ์บบัสมบรูณ ์
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บทที ่4 
 

ผลการวเิคราะหข้์อมูล 
 
 

การวิ เคราะห์ข้อมูลเพ่ือหาข้อสรุปส าหรับโครงการออกแบบและพัฒนากระเป๋า
อเนกประสงค์จากเศษผ้า เพ่ือให้เป็นไปตามความต้องการและสอดคล้องต่อผู้ใช้ท่ีตอบ
แบบสอบถาม  

ผลการศึกษาขอ้มูลจากเครื่องมือท่ีใชใ้นการหาขอ้มูลพืน้ฐานของโครงการออกแบบและ
พฒันากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ แบบสอบถามจากกลุ่มประชากรตวัอย่าง จ านวน 50 ชุด 
ผูว้ิจยัไดน้  าขอ้มูล มาวิเคราะหโ์ดยใชส้ถิติวิเคราะหห์าค่าความถ่ีเป็นรอ้ยละและน าเสนอในแบบ
ตารางประกอบความเรียงตามหวัขอ้ ดงันี ้ 

ตอนท่ี 1 แบบสอบถามเก่ียวกบัขอ้มลูส่วนบคุคล  
ตอนท่ี 2 แบบสอบถามเก่ียวกบัขอ้มลูและปัญหาท่ีเกิดขึน้กบัการใชง้านผลิตภณัฑ ์
ตอนท่ี 3 แบบสอบถามเก่ียวกบัการใชง้านและความตอ้งการของผลิตภณัฑ ์
 

4.1 ผลการวิเคราะหข้์อมูลสถานภาพทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนที ่1 ค าถามเกี่ยวกับข้อมูลส่วนบุคคลของผู้ตอบแบบสอบถาม 
 จากแบบสอบถาม 50 ชุด ท่ีไดร้บัคืนมาจากผู้ตอบแบบสอบถาม ผูว้ิจัยไดน้  าขอ้มูลมา
วิเคราะหโ์ดยใชส้ถิตวิิเคราะหค์า่ความถ่ีเป็นรอ้ยละ และน าเสนอในรูปแบบของตารางประกอบ 
ตาราง 4.1 การวิเคราะหเ์พศของผูต้อบแบบสอบถาม 

เพศ จ านวน (คน) ร้อยละ 
ชาย 26 52.00 
หญิง 24 48.00 
รวม 50 100.00 

สรุปตาราง 4.1 ผลการวิเคราะหเ์พศของผู้ตอบแบบสอบถาม พบว่าเพศของผู้ตอบ
แบบสอบถาม เพศชาย รอ้ยละ 52.00 และเพศหญิง ร้อยละ 48.00 ของผู้ตอบแบบสอบถาม
ทัง้หมด 50 คน 
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ตาราง 4.2 การวิเคราะหอ์ายขุองผูต้อบแบบสอบถาม 
อายุ (ปี) จ านวน (คน) ร้อยละ 

ต ่ากว่า 20 ปี 12 24.00 
20-25 ปี 32 64.00 
26-30 ปี 5 10.00 

30 ปีขึน้ไป 1 2.00 
รวม 50 100.00 

สรุปตาราง 4.2 ผลการวิเคราะหอ์ายขุองผูต้อบแบบสอบถาม พบว่าช่วงอายุของผูต้อบ
แบบสอบถามมากท่ีสุด 20-25 ปี รอ้ยละ 64.00 และนอ้ยท่ีสุด 30 ปีขึน้ไป เป็นรอ้ยละ 2.00 ของ
ผูต้อบแบบสอบถามทัง้หมด 50 คน 

 
ตาราง 4.3 การวิเคราะหอ์าชีพของผูต้อบแบบสอบถาม 

อาชีพ จ านวน (คน) ร้อยละ 
นิสิต / นกัศกึษา 36 72.00 
พนกังานบรษิัท 11 22.00 

ขา้ราชการ / รฐัวิสาหกิจ 1 2.00 
ธุรกิจสว่นตวั 1 2.00 

อ่ืนๆ 1 2.00 
รวม 50 100.00 

สรุปตาราง 4.3 ผลการวิเคราะหอ์าชีพของผูต้อบแบบสอบถาม พบว่าอาชีพของผูต้อบ
แบบสอบถามมากท่ีสดุประกอบอาชีพนิสิต / นกัศกึษา รอ้ยละ 72.00 และนอ้ยท่ีสดุคืออาชีพอ่ืน ๆ    
รอ้ยละ 2.00 ของผูต้อบแบบสอบถามทัง้หมด 50 คน 
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ตาราง 4.4 การวิเคราะหร์ายไดข้องผูต้อบแบบสอบถาม 
รายได้ จ านวน (คน) ร้อยละ 

ต ่ากว่า 10,000 บาท 10 20.00 
10,001-15,000 บาท 10 20.00 
15,001-20.000 บาท 12 24.00 
20,001-25.000 บาท 10 20.00 
25,000 บาทขึน้ไป 8 16.00 

รวม 50 100.00 
สรุปตาราง 4.4 ผลการวิเคราะหร์ายไดข้องผูต้อบแบบสอบถาม พบว่ารายไดข้องผูต้อบ

แบบสอบถามมากท่ีสุดรายได ้15,001-20.000 บาท รอ้ยละ 24.00 และนอ้ยท่ีสุดรายได ้25,000 
บาทขึน้ไปรอ้ยละ 16.00 ของผูต้อบแบบสอบถามทัง้หมด 50 คน 
 
ตอนที ่2 ค าถามเกี่ยวกับข้อมูลและปัญหาทีเ่กิดขึน้กับการใช้งาน 
ตาราง 4.5 การวิเคราะหเ์หตผุลของผูต้อบแบบสอบถามในการเลือกซือ้กระเป๋า (ตอบไดม้ากกว่า 1 ขอ้) 

เหตุผล จ านวน (คน) ร้อยละ 
ความสวยงาม ทนัสมยั 43 30.94 

รูปทรง 37 26.62 
ราคาสมเหตสุมผล 36 25.89 
ความจ าเป็นตอ้งใช ้ 23 16.55 

รวม 139 100.00 
สรุปตาราง 4.5 ผลการวิเคราะห์เหตุผลของท่านในการเลือกซือ้กระเป๋าของผู้ตอบ

แบบสอบถาม พบว่าเหตุผลของผู้ตอบแบบสอบถามในการเลือกซือ้กระเป๋ามากท่ีสุดความ
สวยงาม ทนัสมยั รอ้ยละ 30.94 และน้อยท่ีสุดความจ าเป็นตอ้งใช ้รอ้ยละ 16.55 ของผู้ตอบ
แบบสอบถามทัง้หมด 50 คน 
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ตาราง 4.6 การวิเคราะหป์ระเภทกระเป๋าท่ีผูต้อบแบบสอบถามสนใจ (ตอบไดม้ากกว่า 1 ขอ้) 
ประเภทกระเป๋า จ านวน (คน) ร้อยละ 

กระเป๋านกัเรียน (Satchel) 11 6.83 
กระเป๋าอาน (Saddle) 12 7.45 

กระเป๋าพบัปาก (Foldover) 14 8.70 
กระเป๋าหมอน (Duffel) 16 9.94 

กระเป๋าเอกสาร (Messenger) 13 8.07 
กระเป๋าคณุหมอ (Doctor) 12 7.45 
กระเป๋าถงุผา้ (Tote) 50 31.06 
กระเป๋ายา่ม (hobo) 17 10.56 

กระเป๋าเป้ (Backpack) 16 9.94 
รวม 161 100.00 

สรุปตาราง 4.6 ผลการวิเคราะห์ประเภทกระเป๋าท่ีผู้ตอบแบบสอบถามสนใจ  พบว่า
ประเภทกระเป๋าท่ีผูต้อบแบบสอบถามสนใจมากท่ีสดุกระเป๋าถงุผา้ (Tote) รอ้ยละ 31.06 และนอ้ย
ท่ีสดุกระเป๋านกัเรียน (Satchel) รอ้ยละ 6.83 ของผูต้อบแบบสอบถามทัง้หมด 50 คน 

 
ตาราง 4.7 การวิเคราะหข์นาดกระเป๋าท่ีผูต้อบแบบสอบถามสนใจ 

ขนาดกระเป๋า จ านวน (คน) ร้อยละ 
กระเป๋าขนาดเล็ก 2 4.00 
กระเป๋าขนาดกลาง 20 40.00 
กระเป๋าขนาดใหญ่ 28 56.00 

รวม 50 100.00 
สรุปตาราง 4.7 ผลการวิเคราะหข์นาดกระเป๋าท่ีผูต้อบแบบสอบถามสนใจ พบว่าขนาด

กระเป๋าท่ีผูต้อบแบบสอบถามสนใจมากท่ีสุดกระเป๋าขนาดใหญ่ รอ้ยละ 56.00 และน้อยท่ีสุด
กระเป๋าขนาดเล็ก รอ้ยละ 4.00 ของผูต้อบแบบสอบถามทัง้หมด 50 คน 
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ตอนที ่3 ค าถามเกี่ยวกับการใช้งานและความต้องการด้านผลิตภัณฑ ์
ตาราง 4.8 การวิเคราะห์คุณสมบัติท่ีตอ้งการในกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ของผูต้อบ
แบบสอบถาม (ตอบไดม้ากกวา่ 1 ขอ้) 

คุณสมบัติ จ านวน (คน) ร้อยละ 
รูปทรง 35 16.75 
ขนาด 35 16.75 
สีสนั 30 14.35 

ลวดลาย 35 16.75 
ราคา 31 14.83 
วสัด ุ 22 10.52 

การตดัเย็บ 21 10.05 
รวม 209 100.00 

สรุปตาราง 4.8 ผลการวิเคราะหค์ณุสมบตัท่ีิตอ้งการในกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้
ของผูต้อบแบบสอบถาม พบว่าคณุสมบตัิท่ีผูต้อบแบบสอบตอ้งการมากท่ีสุดรูปทรง ขนาด และ
ลวดลาย รอ้ยละ 16.75 และนอ้ยท่ีสดุการตดัเย็บ รอ้ยละ 10.05 ของผูต้อบแบบสอบถามทัง้หมด 
50 คน 

 
ตาราง 4.9  การวิเคราะห์รูปทรงท่ีต้องการในกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ของผู้ตอบ
แบบสอบถาม  

รูปทรง จ านวน (คน) ร้อยละ 
รูปทรงส่ีเหล่ียม 43 86.00 

รูปทรงวงกลม / ครึง่วงกลม 4 8.00 
รูปทรงสามเหล่ียม 2 6.00 

อ่ืน ๆ 1 2.00 
รวม 50 100.00 

สรุปตาราง 4.9 ผลการวิเคราะหรู์ปทรงท่ีตอ้งการในกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้
ของผูต้อบแบบสอบถาม พบว่ารูปทรงที่ผูต้อบแบบสอบถามตอ้งการมากท่ีสดุรูปทรงสี่เหลี่ยม
จตัรุสั / ผืนผา้ รอ้ยละ 86.00 และนอ้ยท่ีสดุอ่ืน ๆ รอ้ยละ 2.00 ของผูต้อบแบบสอบถามทัง้หมด 
50 คน 
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ตาราง 4.10 การวิเคราะหล์วดลายการตดัต่อผา้ท่ีตอ้งการในกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้
ของผูต้อบแบบสอบถาม 

รูปทรง จ านวน (คน) ร้อยละ 
แบบ A 3 6.00 
แบบ B 4 8.00 
แบบ C 43 86.00 
รวม 50 100.0 

สรุปตาราง 4.10  ผลการวิ เคราะห์ลวดลายการตัดต่อผ้าท่ีต้องการในกระเ ป๋า
อเนกประสงคจ์ากเศษผา้ของผู้ตอบแบบสอบถาม พบว่าลวดลายการตัดต่อผ้า ท่ีผู้ตอบ
แบบสอบถามตอ้งการมากท่ีสุดแบบ C รอ้ยละ 86.00 และน้อยท่ีสุดแบบ A รอ้ยละ 6.00 ของ
ผูต้อบแบบสอบถามทัง้หมด 50 คน  
 
ตาราง 4.11 การวิเคราะหสี์สนัท่ีตอ้งการในกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ของผูต้อบ
แบบสอบถาม 

สีสัน จ านวน (คน) ร้อยละ 
สีโทนรอ้น 2 4.00 
สีโทนเย็น 45 90.00 
สีขาว-ด า 3 6.00 
รวม 50 100.00 

สรุปตาราง 4.11 ผลการวิเคราะหสี์สนัท่ีตอ้งการในกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ของ
ผูต้อบแบบสอบถาม พบว่าสีสนัท่ีผูต้อบแบบสอบถามตอ้งการมากท่ีสุดสีโทนเย็น รอ้ยละ 90.00
และนอ้ยท่ีสดุสีโทนรอ้น รอ้ยละ 4.00 ของผูต้อบแบบสอบถามทัง้หมด 50 คน 
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ตาราง 4.12 การวิเคราะห์รูปแบบท่ีต้องการในกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ของผู้ตอบ
แบบสอบถาม 

สีสัน จ านวน (คน) ร้อยละ 
แบบ A 8 16.00 
แบบ B 17 34.00 
แบบ C 25 50.00 
รวม 50 100.00 

สรุปตาราง 4.11 ผลการวิเคราะหสี์สนัท่ีตอ้งการในกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ของ
ผูต้อบแบบสอบถาม พบวา่สีสนัท่ีผูต้อบแบบสอบถามตอ้งการมากท่ีสดุแบบ C รอ้ยละ 50.00 และ
นอ้ยท่ีสดุแบบ A รอ้ยละ 16.00 ของผูต้อบแบบสอบถามทัง้หมด 50 คน 
 
4.2 ผลการประเมินความพงึพอใจของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตาราง 4.13 การวิเคราะหร์ะดบัความพงึพอใจดา้นความสวยงามของกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ 

ความพงึพอใจด้านความสวยงาม �̅� 
ระดับความพงึ

พอใจ 
รูปทรงเหมาะสมกบัการใชง้าน 4.30 มาก 
ผา้ท่ีน ามาตดัตอ่มีสีกลมกลืมกนั 3.93 ปานกลาง 
การเย็บตะเข็บในการตดัตอ่ผา้เรียบรอ้ยตลอดชิน้งาน 3.40 นอ้ย 
การเย็บขอบกระเป๋าเรียบรอ้ย 3.40 นอ้ย 
การเย็บตอ่สว่นประกอบของกระเป๋า 4.40 มาก 
สดัสว่นของกระเป๋าเหมาะสมในการใชง้าน 3.46 ปานกลาง 
ตวักระเป๋าดา้นในไมเ่ปรอะเป้ือน มีรอย 4.56 มากท่ีสดุ 
ตวักระเป๋าดา้นนอกไมเ่ปรอะเป้ือน มีรอย 4.56 มากท่ีสดุ 
รูปทรงกระเป๋าอยูท่รง ไมบ่ิดเบีย้ว 3.86 ปานกลาง 

รวม 4.01 มาก 
 สรุปตาราง 4.13 ผลการวิเคราะห์ความพึงพอใจด้านความสวยงามของกระเป๋า
อเนกประสงคจ์ากเศษผา้ โดยรวมอยู่ในระดบัมาก มีคา่เฉล่ียรวม 4.01 เม่ือพิจารณารายขอ้แลว้
พบว่า ผูต้อบแบบสอบถามพึงพอใจในตวักระเป๋าดา้นในไม่เปรอะเป้ือน มีรอย และตวักระเป๋า
ด้านนอกไม่เปรอะเป้ือน มีรอยในระดับมากท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย 4.56 รองลงมา คือการเย็บต่อ
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ส่วนประกอบของกระเป๋า มีค่าเฉล่ีย 4.40 รูปทรงเหมาะสมกับการใชง้าน มีค่าเฉล่ีย 4.30 ผา้ท่ี
น ามาตดัต่อมีสีกลมกลืมกัน มีค่าเฉล่ีย 3.93 รูปทรงกระเป๋าอยู่ทรง ไม่บิดเบีย้ว มีค่าเฉล่ีย 3.86 
สัดส่วนของกระเป๋าเหมาะสมในการใช้งาน มีค่าเฉล่ีย 3.46 การเย็บตะเข็บในการตัดต่อผ้า
เรียบรอ้ยตลอดชิน้งาน และการเย็บขอบกระเป๋าเรียบรอ้ย มีคา่เฉล่ีย 3.40 ตามล าดบั 
 
ตาราง 4.14 การวิเคราะหร์ะดบัความพงึพอใจดา้นประโยชนใ์ชส้อยของกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ 

ความพงึพอใจด้านประโยชนใ์ช้สอย �̅� 
ระดับความพงึ

พอใจ 
ชอ่งส าหรบัใสส่ิ่งของในกระเป๋าใชง้านไดห้ลากหลาย 3.93 ปานกลาง 
ซิปส าหรบัเปิด-ปิดกระเป๋า สะดวกตอ่การใชง้าน 4.56 มากท่ีสดุ 
สามารถน ากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ไปใชง้านไดจ้รงิ 4.30 มาก 
กระเป๋ามีความคงทน แข็งแรงในการใชง้าน 4.63 มากท่ีสดุ 

รวม 4.10 มาก 
 สรุปตาราง 4.14 ผลการวิเคราะห์ความพึงพอใจด้านประโยชน์ใช้สอยของกระเป๋า
อเนกประสงคจ์ากเศษผา้ โดยรวมอยู่ในระดบัมาก มีคา่เฉล่ียรวม 4.01 เม่ือพิจารณารายขอ้แลว้
พบว่า ผูต้อบแบบสอบถามพึงพอใจในกระเป๋ามีความคงทน แข็งแรงในการใชง้าน มีคา่เฉล่ีย 4.63 
รองลงมา คือซิปส าหรบัเปิด-ปิดกระเป๋า สะดวกตอ่การใชง้าน มีคา่เฉล่ีย 4.56 สามารถน ากระเป๋า
อเนกประสงคจ์ากเศษผา้ไปใชง้านไดจ้รงิ มีคา่เฉล่ีย 4.30 ชอ่งส าหรบัใสส่ิ่งของในกระเป๋าใชง้านได้
หลากหลาย มีคา่เฉล่ีย 3.93 ตามล าดบั 
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บทที ่5 
 

สรุปผลข้อเสนอแนะ 
 
 

โครงการออกแบบและพฒันากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ มีวตัถุประสงคเ์พ่ือศกึษา
ขอ้มูลการออกแบบและการตดัต่อผา้ เพ่ือออกแบบและพฒันากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ 
การเก็บขอ้มลูโดยใชแ้บบสอบถามและแบบประเมินความพึงพอใจของกลุ่มเป้าหมายในการเก็บ
ขอ้มลูเพื่อน ามาวิเคราะหค์วามเหมาะสมในการออกแบบ ดงันี ้ 

 
5.1 สรุปและอภปิรายผล 

จากการเก็บขอ้มูลโดยการใชแ้บบสอบถาม การส ารวจ และการทดสอบในการเก็บขอ้มูล
เพ่ือน ามาวิเคราะหค์วามเหมาะสมในการออกแบบ และสรุปผล ดงันี ้จากการเก็บรวบรวมขอ้มูล 
และวิเคราะหข์อ้มลูความคิดเห็นเก่ียวกบัการศกึษาเพ่ือออกแบบและพฒันากระเป๋าอเนกประสงค์
จากเศษผา้  

สรุปผลส่วนท่ี 1 การวิเคราะห์ด้านข้อมูลสถานภาพทั่ วไป พบว่าจ านวนของผู้ตอบ
แบบสอบถามส่วนใหญ่เป็นเพศชายมากกว่าเพศหญิง มีช่วงอายุคา่เฉล่ียอยู่ท่ี 20-25 ปี ประกอบ
อาชีพนิสิต / นกัศกึษา และรายไดเ้ฉล่ียอยูท่ี่ 15,001-20,000 บาท 

สรุปผลส่วนท่ี 2 การวิเคราะหด์า้นพฤติกรรมการใช้งาน พบว่าเหตุผลในการเลือกซือ้
กระเป๋ามากท่ีสดุคือความสวยงาม ทนัสมยั และนอ้ยท่ีสดุรูปทรงและราคาสมเหตสุมผล ความ
จ าเป็นตอ้งใช ้เช่น กระเป๋าขาด ประเภทกระเป๋าถุงผา้ (Tote) รอ้ยละ 31.06 กระเป๋าขนาดใหญ่ 
รอ้ยละ 56.00 

สรุปผลส่วนท่ี 3 การวิเคราะหด์า้นการใชง้านและความตอ้งการดา้นผลิตภณัฑ ์คณุสมบตัิ
ท่ีตอ้งการมากท่ีสุดคือรูปทรง ขนาด และลวดลาย สีสนั ราคา รูปทรงท่ีตอ้งการรูปทรงส่ีเหล่ียม
จัตุรัส / ผืนผ้า รอ้ยละ 86.00 ลวดลายการตัดต่อผ้าท่ีต้องการ แบบ C ร้อยละ 86.00 สีสันท่ี
ตอ้งการ สีโทนเย็น รอ้ยละ 90.00 รูปแบบท่ีตอ้งการ แบบ C รอ้ยละ 50.00 
 สรุปผลส่วนสุดทา้ย การประเมินความพึงพอใจแบ่งระดับความพึงพอใจในดา้นความ
สวยงาม ผูต้อบแบบสอบถามมีความพึงพอใจในดา้นความสวยงามมากท่ีสดุ ตวักระเป๋าดา้นในไม่
เปรอะเป้ือน มีรอย และตวักระเป๋าดา้นนอกไม่เปรอะเป้ือน มีรอยในระดบัมากท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย 
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4.56 รองลงมา คือการเย็บต่อส่วนประกอบของกระเป๋า มีคา่เฉล่ีย 4.40 รูปทรงเหมาะสมกับการ
ใชง้าน มีคา่เฉล่ีย 4.30 ผา้ท่ีน ามาตดัตอ่มีสีกลมกลืมกนั มีคา่เฉล่ีย 3.93 รูปทรงกระเป๋าอยู่ทรง ไม่
บิดเบีย้ว มีค่าเฉล่ีย 3.86 สัดส่วนของกระเป๋าเหมาะสมในการใชง้าน มีค่าเฉล่ีย 3.46 การเย็บ
ตะเข็บในการตดัต่อผา้เรียบรอ้ยตลอดชิน้งาน และการเย็บขอบกระเป๋าเรียบรอ้ย มีคา่เฉล่ีย 3.40 
ตามล าดบั และความพึงพอใจในดา้นประโยชนใ์ชส้อย โดยรวมอยู่ในระดบัมาก มีคา่เฉลี่ยรวม 
4.01 เมื่อพิจารณารายขอ้แลว้พบว่า ผูต้อบแบบสอบถามพึงพอใจในกระเป๋ามีความคงทน 
แข็งแรงในการใชง้าน มีค่าเฉล่ีย 4.63 รองลงมา คือซิปส าหรบัเปิด-ปิดกระเป๋า สะดวกต่อการใช้
งาน มีคา่เฉล่ีย 4.56 สามารถน ากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้ไปใชง้านไดจ้ริง มีคา่เฉล่ีย 4.30 
ช่องส าหรบัใส่สิ่งของในกระเป๋าใชง้านไดห้ลากหลายมีค่าเฉล่ีย 3.93 ตามล าดบั สอดคลอ้งกับ
หลกัการออกแบบกระเป๋าอเนกประสงค ์ท่ีตอ้งยึดหลกัถึงความสะดวกสบายในการใชง้านไดจ้ริง 
สามารถพกพาไดง้่าย มีรูปลกัษณท่ี์สวยงาม รูปลกัษณะในการใชง้านไดห้ลากหลาย รูปแบบการ
ใชส้อยนานาประการและการใชส้อยจรงิในประจ าวนั 
 
5.2 ข้อเสนอแนะ 

 ผูศ้ึกษาโครงการออกแบบและพัฒนากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผา้  ขอเสนอความ
คดิเห็นเพ่ือเป็นแนวทางใหก้บัผูท่ี้สนใจในการศกึษาครัง้ตอ่ไป ดงันี ้
 5.2.1 ควรศกึษาเทคนิคการตดัตอ่ผา้ท่ีมีโครงสรา้งผา้ท่ีบางเหมาะกบัการน าผา้มาตดัเย็บ
เป็นลวดลายตา่ง ๆ 
 5.2.2 ควรศกึษารูปแบบและลวดลายท่ีสวยงาม มีความแปลกใหม่เพ่ือเป็นการเพิ่มมลูคา่
ใหก้บัผลิตภณัฑ ์
 5.2.3 ควรศึกษาผลิตภัณฑอ่ื์น ๆ ท่ีมีความหลากหลายมากขึน้เพ่ือสรา้งผลิตภัณฑจ์าก
เทคนิคการตดัตอ่ผา้ 
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   ภาคผนวก ง ขั้นตอนการท าผลิตภัณฑต์้นแบบ 

   ภาคผนวก จ โมเดลหุน่จ าลอง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



73 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ก 

เคร่ืองมือในการวิจัย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



74 
 

 
 
 
 
 
 

แบบสอบถาม 
โครงการออกแบบและพัฒนากระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผ้า 

_______________________________________________________________________________ 
ค ำชีแ้จง 
 แบบสอบถำมนี ้เป็นแบบสอบถำมแสดงควำมคิดเห็นของทำ่นส ำหรบัโครงกำรออกแบบ
และพฒันำกระเป๋ำอเนกประสงคจ์ำกเศษผำ้ 

1. แบง่ออกเป็น 4 ตอน ดงันี ้
ตอนท่ี 1 ค  ำถำมเก่ียวกบัขอ้มลูสว่นบคุคล 
ตอนท่ี 2 ค  ำถำมเก่ียวกบัขอ้มลูและปัญหำท่ีเกิดขึน้กบักำรใชง้ำนผลิตภณัฑ  ์
ตอนท่ี 3 ค  ำถำมเก่ียวกบักำรใชง้ำนและควำมตอ้งกำรของผลิตภณัฑ ์
ตอนท่ี 4 ขอ้เสนอแนะ 

2. ค ำตอบจำกแบบสอบถำมของทำ่นจะถือเป็นควำมลบั และน ำไปใชเ้ฉพำะงำนวิจยันีเ้ทำ่นัน้ 
_______________________________________________________________________________ 
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โปรดแสดงควำมคดิเห็นของทำ่นลงในแบบสอบถำมโดยใสเ่ครื่องหมำย  ลงใน  
และแสดงควำมคิดเห็นลงในชอ่งวำ่งของแบบสอบถำมตำมควำมเป็นจรงิของทำ่น 
ตอนท่ี 1 แบบสอบถำมขอ้มลูบคุคล 
1.1 เพศ   

 ชำย       หญิง 
1.2 อำย ุ 

 ต  ่ำกวำ่ 20 ปี      20-25 ปี 
 26-30 ปี      30 ปีขึน้ไป 

1.3 อำชีพ  
 นิสิต / นกัศกึษำ     พนกังำนบริษัท 
 ขำ้รำชกำร / รฐัวิสำหกิจ    ธุรกิจสว่นตวั 
 อ่ืน ๆ ................... 

1.3 รำยไดเ้ฉล่ียตอ่เดือน 
 ต  ่ำกวำ่ 10,000 บำท     10,001-15,000 บำท 
 15,001-20,000 บำท     20,001-25,000 บำท 
 25,001 บำทขึน้ไป 

ตอนท่ี 2 ค ำถำมเก่ียวกบัขอ้มลูและปัญหำท่ีเกิดขึน้กบักำรใชง้ำน 
2.1 เหตผุลของทำ่นในกำรเลือกซือ้กระเป๋ำ (ตอบไดม้ำกกวำ่ 1 ขอ้) 
       ควำมสวยงำม ทนัสมยั     รูปทรง 
        รำคำสมเหตสุมผล     ควำมจ ำเป็นตอ้งใช ้เชน่ กระเป๋ำขำด 
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2.2 ประเภทกระเป๋ำท่ีท่ำนสนใจ (ตอบไดม้ำกกวำ่ 1 ขอ้) 
       กระเป๋ำนกัเรียน    กระเป๋ำอำน    กระเป๋ำพบัปำก  
 
 
 
 
       กระเป๋ำหมอน    กระเป๋ำเอกสำร    กระเป๋ำคณุหมอ  
 
 
 
 
       กระเป๋ำถงุผำ้    กระเป๋ำยำ่ม    กระเป๋ำเป้  
 
 
 
  
  
2.3 วตัถปุระสงคก์ำรใชง้ำนกระเป๋ำของทำ่น 
       กระเป๋ำถือขนำดเล็ก เป็นเสมือนเคร่ืองประดบัตำมแฟชั่น  
       กระเป๋ำขนำดกลำง ใสข่องใชป้ระจ ำตวัท่ีจ  ำเป็น เชน่ กระเป๋ำสตำงค ์,โทรศพัทมื์อถือ ,

เครื่องส ำอำง ,ยำประจ ำตวั 
       กระเป๋ำขนำดใหญ่ ใส่ของไดค้อ่นขำ้งเยอะ เชน่ เสือ้ผำ้ ,รองเทำ้ ,หนงัสือ ,อำหำรและเครื่องด่ืม 
 
ตอนท่ี 3 ค ำถำมเก่ียวกบัดำ้นกำรใชง้ำนและควำมตอ้งกำรของผลิตภณัฑ ์
3.1 ทำ่นตอ้งกำรใหก้ระเป๋ำอเนกประสงคจ์ำกเศษผำ้ มีคณุสมบตัใินดำ้นใดบำ้ง (ตอบไดม้ำกกวำ่ 1 ขอ้) 
      รูปทรง    ขนำด   สีสนั   ลวดลำย 
      รำคำ    วสัด ุ   กำรตดัเย็บ 
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3.2 ทำ่นตอ้งกำรใหก้ระเป๋ำอเนกประสงคจ์ำกเศษผำ้ มีรูปทรงแบบใด 
      รูปทรงส่ีเหล่ียมจตัรุสั / ผืนผำ้    รูปทรงวงกลม / ครึง่วงกลม  
      รูปทรงสำมเหล่ียมมมุฉำก / มมุปำ้น   อ่ืน ๆ ....................  
 
3.3 ทำ่นตอ้งกำรใหก้ระเป๋ำอเนกประสงคจ์ำกเศษผำ้ มีลวดลำยกำรตดัตอ่ผำ้แบบใด 
       แบบ A       แบบ B 
 
 
 
 
       แบบ C 
 
 
 
 
 
3.4 ทำ่นตอ้งกำรใหก้ระเป๋ำอเนกประสงคจ์ำกเศษผำ้ มีสีสนัแบบใด 
      สีโทนรอ้น (สีสม้เหลือง สีสม้ สีสม้แดง สีแดง และสีมว่งแดง)  
      สีโทนเย็น (สีเขียวเหลือง สีเขียว สีเขียวน ำ้เงิน สีน ำ้เงิน และสีมว่งน ำ้เงิน) 
      สีขำว-ด ำ  
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3.5 ทำ่นตอ้งกำรใหก้ระเป๋ำอเนกประสงคจ์ำกเศษผำ้ มีรูปแบบใด 
       แบบ A       แบบ B 
 
 
 
 
 
       แบบ C 
 
 
 
 
 
 
ตอนท่ี 4 ขอ้เสนอแนะ 
ทำ่นมีควำมคิดเห็น หรือขอ้เสนอแนะอยำ่งไรบำ้ง เก่ียวกบัผลิตภณัฑ ์
..............................................................................................................................................
..............................................................................................................................................
..............................................................................................................................................
..............................................................................................................................................
..............................................................................................................................................
.............................................................................................................................................. 

ขอขอบพระคณุเป็นอยำ่งสงูท่ีทำ่นกรุณำใหค้วำมรว่มมือในกำรตอบแบบสอบถำมในครัง้นี  ้
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แบบสอบถามเพือ่การประเมินความพงึพอใจของผู้บริโภค 
ทีม่ีผลต่อกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผ้า 

_______________________________________________________________________________ 
ค ำชีแ้จง 
 แบบสอบถำมนี ้เป็นแบบสอบถำมแสดงควำมคิดเห็นของทำ่นส ำหรบัโครงกำรออกแบบ
และพฒันำกระเป๋ำอเนกประสงคจ์ำกเศษผำ้ 

1. แบง่ออกเป็น 2 ตอน ดงันี ้
ตอนท่ี 1 ค  ำถำมเก่ียวกบัขอ้มลูสว่นบคุคล 
ตอนท่ี 2 ค  ำถำมเก่ียวกบัควำมพงึพอใจของผูบ้รโิภค 

2. ค ำตอบจำกแบบสอบถำมของทำ่นจะถือเป็นควำมลบั และน ำไปใชเ้ฉพำะงำนวิจยันีเ้ทำ่นัน้ 
_______________________________________________________________________________ 
 
 
 
 
 
 
 
 

นำวสำว ดวงกมล  รำศรีแกว้ 
คณะ สถำปัตยกรรมศำสตรแ์ละกำรออกแบบ 
สำขำ กำรออกแบบผลิตภณัฑอ์ตุสำหกรรม 
มหำวิทยำลยัเทคโนโลยีรำชมงคลพระนคร 
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โปรดแสดงควำมคดิเห็นของทำ่นลงในแบบสอบถำมโดยใสเ่ครื่องหมำย  ลงใน  
และแสดงควำมคิดเห็นลงในชอ่งวำ่งของแบบสอบถำม โดยมีเกณฑก์ำรใหค้ะแนน ดงันี ้

5 หมำยถึง  มีควำมเหมำะสมมำกท่ีสดุ  
4 หมำยถึง  มีควำมเหมำะสมมำก  
3 หมำยถึง  มีควำมเหมำะสมปำนกลำง  
2 หมำยถึง  มีควำมเหมำะสมนอ้ย   
1 หมำยถึง  มีควำมเหมำะสมนอ้ยท่ีสดุ 
 

ค ำชีแ้จง โปรดท ำเครื่องหมำย  ลงใน  ใหต้รงกบัระดบัควำมคิดเห็นของท่ำนคิดวำ่เหมำะสมท่ีสดุ 

ความพงึพอใจเกี่ยวกับกระเป๋าอเนกประสงคจ์ากเศษผ้า 
ระดับความพงึพอใจ 

5 4 3 2 1 
1. ควำมพงึพอใจดำ้นควำมสวยงำม 
    1.1 รูปทรงเหมำะสมกบักำรใชง้ำน      
    1.2 ผำ้ท่ีน ำมำตดัตอ่มีสีกลมกลืนกนั      
    1.3 กำรเย็บตะเข็บในกำรตดัตอ่ผำ้เรียบรอ้ยตลอดชิน้งำน      
    1.4 กำรเย็บขอบกระเป๋ำเรียบรอ้ย      
    1.5 กำรเย็บตอ่สว่นประกอบของกระเป๋ำ      
    1.6 สดัสว่นของกระเป๋ำเหมำะสมในกำรใชง้ำน      
    1.7 ตวักระเป๋ำดำ้นในไมเ่ปรอะเป้ือน มีรอย      
    1.8 ตวักระเป๋ำดำ้นนอกไมเ่ปรอะเป้ือน มีรอย      
    1.9 รูปทรงกระเป๋ำอยู่ทรง ไมบ่ดิเบีย้ว      
2. ดำ้นประโยชนใ์ชส้อย 
    2.1 ชอ่งส ำหรบัใสส่ิ่งของในกระเป๋ำใชง้ำนไดห้ลำกหลำย      
    2.2 ซิปส ำหรบัเปิด-ปิดกระเป๋ำ สะดวกตอ่กำรใชง้ำน      
    2.3 สำมำรถน ำกระเป๋ำอเนกประสงคจ์ำกเศษผำ้ไปใชง้ำนไดจ้รงิ      
    2.4 กระเป๋ำมีควำมคงทน แข็งแรงในกำรใชง้ำน      
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ภาคผนวก ข 

ผลงานการออกแบบ 
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ภาคผนวก ค 

เขียนแบบเพือ่การผลิต 
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ภาคผนวก ง 
ขั้นตอนการท าผลิตภัณฑต์้นแบบ 
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ภาคผนวก จ 

โมเดลหุน่จ าลอง 
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